INSTYTUT
R BADAWCZY
DROG | MOSTOW

Warszawa, 22 pazdziernika 2026 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2026/1216 wydanie 1

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych
(. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Jotun Paints (Europe) Ltd.

zsiedziba:  Stather Road, Flixborough, Scunthorpe North Lincolnshire,
DN15 8RR, Wielka Brytania

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Zestawy powlokowe etylokrzemianowe, epoksydowe, poliestrowe,
polisiloksanowe, poliuretanowe i winyloestrowe, akrylowe i poliwinylowe
do ochrony przed korozja konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych

o0 nazwie handlowe;: Jotun S1

do zamierzonego zastosowania w budownictwie w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

DYREKTOR

dr half_ stz Janusz Bohatkiewicz, prof. IBDIM

DYREKTOR
Instytutu Badawczego Drog i Mostow

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 22 pazdziernika 2026 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 22 pazdziernika 2031 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2026/1216 wydanie 1 zawiera stron 125, w tym zatacznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby budowlane o nazwie techniczne;:
Zestawy powlokowe etylokrzemianowe, epoksydowe, poliestrowe, polisiloksanowe,
poliuretanowe i winyloestrowe, akrylowe i poliwinylowe do ochrony przed korozja
konstrukeji stalowych i stalowych ocynkowanych, o nazwie handlowej: Jotun S1, zwane dalej
takze: zestawami.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela, o ile
zostanie ustanowiony

Producentem wyrobu jest Jotun Paints (Europe) Ltd, z siedzibg Stather Road, Flixborough,
Scunthorpe North Lincolnshire, DN15 8RR, Wielka Brytania.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest Jotun Polska Sp z o.0. z siedzibg ul. Magnacka 15,
80-180 Kowale, Polska.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

a) Jotun Paints (Europe) Ltd. Stather Road, Flixborough, Scunthorpe North Lincolnshire
DN 15 8RR, United Kingdom,;

b) Jotun Boya San. ve Ticaret A.S. Organize San, Bolgesi, Mahallesi, Ulusoy Cad,
No: 6, 8 59500 Cerkezkoy Tekirdag, Turkey.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1) TypI-JOTUN SI/,
2) TypII-JOTUN SI/1I,

3) TypIIl- JOTUN SI/II,

4) TypIV-JOTUN SI/IV,

5)  Typ V-JOTUN S1/V,

6) Typ VI-JOTUN S1/VI,

7)  Typ VII-JOTUN S1/VII,

8)  Typ VIII - JOTUN S1/VIIL,
9) TypIX-JOTUN SI/IX,

10) TypX - JOTUN SI/X,

11) TypXI - JOTUN S1/X],

12) Typ XII - JOTUN S1/XII,
13) Typ XIII - JOTUN S1/XIII,
14) Typ XIV - JOTUN SU/XIV,
15) Typ XV - JOTUN SI/XV,
16) Typ XVI - JOTUN SI/XVI,
17) Typ XVII - JOTUN SI/XVIL

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow i surowcéw.
Identyfikacja wyrobu

Krajowa ocena techniczna obejmuje, w ramach typow wskazanych w pkt 1.4.1, 17 zestawow:

Zestaw I (Typ Jotun S1/I) — na konstrukcje stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2!/
wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowane w $rodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do C5 (z C5 wlacznie) w okresie trwatosci VH, zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.
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Powloka gruntujaca z jednej z farb:

BARRIER o grubosci od 25 pm do 125 pm;

BARRIER 77 o grubosci od 25 pm do 75 pm,;

BARRIER 80 S o grubosci od 60 pm do 100 um;

BARRIER 80 XT o grubosci od 60 um do 125 pm;

BARRIER 90 o grubosci od 25 um do 90 pm;

BARRIER PLUS o grubosci od 50 um do 125 pm;

BARRIER SMART PACK o grubosci od 60 um do 125 pm;

BARRIER ZEP HS o grubosci od 60 um do 90 pm;

JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 pm do 300 um,;

JOTACOTE UNIVERSAL N10 o grubosci od 75 pm do 300 pm lub wersja QD;
JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

JOTAMASTIC 85 o gruboscei od 100 pm do 200 um;

JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pum lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 pm do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 pum;

JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 um;

JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 um;
MARATHON / MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB o grubosci od 200 um do
1000 pm;

MARATHON 550 o grubosci od 200 um do 550 um;

MARATHON IQ / MARATHON IQ2 o grubosci od 250 pm do 700 um;

PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 pm do 50 pm;

PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 pm do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 pm do 250 pum;

PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 pm do 250 um;

PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 pm do 250 pum;

PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 um do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 um do 250 pm;

PENGUARD FC o grubosci od 80 um do 200 um;

PENGUARD HB o grubosci od 80 um do 150 pm;

PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 um;

PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 um
do 600 pum;

PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pm;
PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 um,;

PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pm;

SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 pum do 200 pum.

Powtoka miedzywarstwowa z jednej z farb:

JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pm do 125 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 um do 300 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 wm do 300 um lub wersja QD;
JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 250 pin;

JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;

JOTAMASTIC 90 GF o grubosci od 200 pm do 300 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 pm;
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JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 pm;

JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 pm do 200 pm;
MARATHON / MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB o grubosci od 200 pm
do 1000 pum,;

MARATHON 550 o grubosci od 200 pm do 550 um;

MARATHON IQ / MARATHON IQ2 o grubosci od 250 um do 700 um.

PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 um do 50 um;

PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 pm do 250 um;

PENGUARD FC o grubosci od 80 pm do 200 pm,;

PENGUARD HB o grubosci od 80 pm do 150 pm;

PENGUARD MIDCOAT o grubosci od 100 um do 250 um;

PENGUARD MIDCOAT MIO o grubosci od 100 um do 250 pum;

PENGUARD MIDCOAT MIO 80 o grubosci od 100 pm do 250 pm;

PENGUARD MIDCOAT M20 o grubosci od 100 pm do 250 pm;

PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 um do 60 um;

PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 pm
do 600 pm;

PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 pm;
PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 pum;

PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 pum do 300 pm;

SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 um do 200 um.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
stonecznego, z jedne;j z farb:

CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 pm do 120 pum:;
CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 um;
FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 um;
HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 um;

HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 pum;
HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 um;
HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 pm;
HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 um;

ITARDTOI ONL o grubosci od 60 pm do 100 pm;
HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pm do 100 um;
HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm;
HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 um;
HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 um do 90 pm;
HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um:;
HARDTOP WT8 o grubosci od 50 um do 100 um;
HARDTOP XP o grubosci od 50 pm do 100 pm;

HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 um;
HARDTOP XP II o grubosci od 50 ym do 100 pm,;
HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 pum;

HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 pm;
HARDTOP XPL o grubosci od 50 pm do 100 pm;

JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 um;
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- PILOT ACR o grubosci od 60 pm do 120 pm;
- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 pm do 120 um.

Powloka nawierzchniowa jako specjalna, jesli konstrukcja narazona jest na graffiti. Stosowaé jako
powloke anty-graffiti:

- HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 um do 50 pm.

Lgczna minimalna grubos¢ Zestawu I dla kategorii korozyjnosci C5 1 okresu trwatosci VH powinna
wynosi¢ 320 um. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C5 oraz dla wszystkich trwatosci
w srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powtokowego
dla zestawu farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspodtczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-$cierne;.

Zestaw II (Typ JOTUN S1/II) — na konstrukcje stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2!/
wg PN-EN ISO 8501-1 eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do C5 (z C5 wigcznie) w okresie trwatosci VH zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powloka gruntujaca z jedne;j z farb:

- BARRIER o grubosci od 25 um do 125 um;

- BARRIER 77 o grubosci od 25 pm do 75 pum;

- BARRIER 80 S o grubosci od 60 um do 100 pm;

- BARRIER 80 XT o grubosci od 60 um do 125 pm;

- BARRIER 90 o grubosci od 25 pm do 90 um;

- BARRIER PLUS o grubosci od 50 um do 125 pm;

- BARRIER ZEP HS o grubosci od 60 um do 90 pm;

- BARRIER SMART PACK o grubosci od 60 pm do 125 pm;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 pm do 300 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 pm do 300 pum lub wersja QD;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pum;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 200 um,;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pum lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 pm do 300 pm Iub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 um do 320 um;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 pm;

- PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 pm do 50 um;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 pm do 250 pm;

-  PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 um do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 um do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 pm do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 pm do 250 pm;

-  PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 pm do 250 pm,;

- PENGUARD FC o grubosci od 80 um do 200 um;

- PENGUARD HB o grubosci od 80 pm do 150 pm;

-  PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 um;

-  PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 um
do 600 um;

-  PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pm,;
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- PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 pum;
- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 um,;
-  SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 um do 200 pm.

Powloka migdzywarstwowa z farby:

- JOTA ARMOUR (Std) o grubosci od 750 pm do 3000 um;
- JOTA ARMOUR II (Std) o grubosci od 750 um do 3000 pum.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
stonecznego, z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 pm;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 pm do 120 um;
-  FUTURA CLASSIC/JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 um;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 um;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm,;

-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 um do 110 um;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 pum;

-  HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 um,;

-  HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 um do 100 um;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 um do 100 um;

- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 um;

- HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 pm do 90 um;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP WTS o grubosci od 50 um do 100 pm,;

- HARDTOP XP o grubosci od 50 pm do 100 um;

-  HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 pum,;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 pm do 100 um;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 pum;

-  HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 pm;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 um do 100 pum;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pm,;

- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 pm,;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 pm do 120 pm.

Powloka nawierzchniowa jako finalna, jesli konstrukcja narazona jest na graffiti. Stosowaé jako
powtloke antygraffiti:

- HARDTOP CT.EAR o gruhndei od 15 pm do 50 jim

Lgczna minimalna grubo$¢ Zestawu II dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwatosci VH powinna
wynosi¢ 950 pm. Dla nizszych trwalosci w $rodowisku C5 oraz dla wszystkich trwalosci
w Srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubo$¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspdtczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-$cierne;j.

Zestaw III (Typ JOTUN SU/III) — na konstrukcje stalowe oczyszczone do stopnia Sa 2!/
wg PN-EN ISO 8501-1 eksploatowane w $rodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do C5 (z C5 wlacznie) w okresie trwatosci VH zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

T T— mmw——— -
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Powloka gruntujaca z jednej z farb:

RESIST 78 o grubosci od 50 pm do 90 um,;
RESIST 86 o grubosci od 50 um do 90 um;

Powtloka uszczelniajaca z jednej z farb:

PENGUARD TIE COAT 100 o grubosci od 20 um do 50 um.

Powloka miedzywarstwowa z jednej z farb:

JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 pum do 300 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 um lub wersja QD;
JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pum;

JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 250 um;

JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pum lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 um do 300 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 um;

JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 pum;
JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 pm,;
PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 um do 50 pm,;

PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 um do 250 um,;

PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 um do 250 um;

PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 pm do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 um do 250 pm,;

PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 pm do 250 pm;

PENGUARD FC o grubosci od 80 um do 200 um,;

PENGUARD HB o grubosci od 80 um do 150 pm:;

PENGUARD MIDCOAT o grubosci od 100 um do 250 pum;

PENGUARD MIDCOAT MIO o grubosci od 100 um do 250 um,;

PENGUARD MIDCOAT MIO 80 o grubosci od 100 pm do 250 um;

PENGUARD MIDCOAT M20 o grubosci od 100 um do 250 pm,;

PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 pm;

PENGUARD PRO / PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 pm
do 600 pm;

PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 um;
PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 pum;

PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pm;

SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 um do 200 pum.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
stonecznego, z jednej z farb:

CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 pm do 120 pm;

CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 um;

FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 um;
HARDTOP AX o grubosci od 50 pm do 100 pm,;

HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 pm:;

HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 um;

HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 um;

HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 um;
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- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pm do 100 um;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm;
- HARDTOP PRO o grubosci od 50 um do 130 pm;

- HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 um do 90 um,;
- HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um;

-  HARDTOP WTS o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pm,;

- HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 pm,;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 um do 80 um,;

-  HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 pm do 80 um;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 pm do 100 pm;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pum;

- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 pum;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 um.

Powloka nawierzchniowa jako finalna, je$li konstrukcja narazona jest na graffiti. Stosowaé jako
powtloke antygraffiti:

-  HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 pm do 50 um.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu III dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwatosci VH
powinna wynosi¢ 320 um. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C5 oraz dla wszystkich trwalosci
w Srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubosé powltoki powinna byé odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspotczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-scieme;.

Zestaw IV (Typ JOTUN S1/1V) — na konstrukcje stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2!/
wg PN-EN ISO 8501-1 eksploatowanych w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do C5 (z C5 wlacznie) w okresie trwatosci VH zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powloka gruntujaca z farby:

-  BALTOFLAKE ECOLIFE o grubosci od 600 pm do 1500 um.
Powloka miedzywarstwowa z farby:

- BALTOFLAKE ECOLIFE o grubosci od 600 pm do 1500 um.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
slonecznego, 2 jednej z larb:

- FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 pm;
-  HARDTOP AX o grubosci od 50 pm do 100 pm;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 um;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 pm do 150 pm;

-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 um do 110 um;

- HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 pum;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pm do 100 pum;

- HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 um do 100 um;

- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 pm;

-  HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 um do 90 um;

-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um:;

-  HARDTOP WTS o grubosci od 50 pm do 100 pm;
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- HARDTOP XP o grubosci od 50 pum do 100 pm;

- HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 um;
- HARDTOP XP II o grubosci od 50 pm do 100 pm;

-  HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 um;

- HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 um;
- HARDTOP XPL o grubosci od 50 pym do 100 um.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu IV dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwatosci VH
powinna wynosi¢ 1400 um. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C5 oraz dla wszystkich trwatosci
w srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powtokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos¢ powloki powinna byé odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzgl¢dnieniem wspdtczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-§cierne;.

Zestaw V (JOTUN S1/V) —na podloze stalowe oczyszczone wodg pod bardzo wysokim ci$nieniem
wg SSPC-VIS4/NACE VIS 7, do stopnia co najmniej WJ-2 i z rdzg nalotowg na poziomie L i M
lub wodg pod cisnieniem do stopnia min. Wa 2 wg PN-EN ISO 8501-4, do zastosowania
w srodowiskach o najwyzszym zagrozeniu C5 i najwyzszej trwatosci VH w tym $rodowisku.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pm do 125 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 pm do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 um lub wersja QD;
- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pm;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 200 pm;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 um.

Powloka miedzywarstwowa z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubos$ci od 50 pm do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 pm Iub wersja QD;
- JOTACOTE UNIVERSAL 8120 o grubosci od 150 pm do 500 pum;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 250 pm;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 pm do 200 pm;

-  JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 pm;

- PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 um do 50 um;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 um do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 um do 250 pm;

-  PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 pm do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 pm do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 pm do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 um do 250 um;

- PENGUARD FC o grubosci od 80 um do 200 um;

-  PENGUARD HB o grubosci od 80 pum do 150 um;
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- PENGUARD MIDCOAT o grubosci od 100 pum do 250 um;

- PENGUARD MIDCOAT MIO o grubosci od 100 pm do 250 pm,;

- PENGUARD MIDCOAT MIO 80 o grubosci od 100 pm do 250 pm,;

- PENGUARD MIDCOAT M20 o grubosci od 100 um do 250 pum;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 um;

- PENGUARD PRO/PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 pm
do 600 pm;

-  PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pum;

- PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 pum;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 um;

- SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 pm do 200 pm.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
stonecznego, z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 um;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 pm;
- FUTURA CLASSIC/JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 pm;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 pm do 100 um,;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 um;

- HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 pm;

- HARDTOP HB o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 um do 100 pum;

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 um do 100 um;

- HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm:;

- HARDTOP PRO o grubosci od 50 um do 130 pum;

-  HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 um do 90 pm;
- HARDTOP TL8&87 EG o grubosci od 50 um do 100 pum;

- HARDTOP WTS o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 um;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 pm do 100 pm;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 um do 80 um;

- HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 um;

-  HARDTOP XPL o grubosci od 50 um do 100 pm;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pm,;

- PILOT ACR o grubosci od 60 pm do 120 pm;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 pum.

Powloka nawierzchniowa jako finalna, jesli konstrukcja narazona jest na graffiti. Stosowac jako
powloke antygraffiti:

-  HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 um do 50 pum.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu V dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwatosci VH powinna
wynosi¢ 320 pm. Dla nizszych trwalosci w srodowisku C5 oraz dla wszystkich trwatosci
w Srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspdtczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-$cierne;.
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Zestaw VI (Typ JOTUN S1/VI) — na podtoze stalowe oczyszczone wodg pod bardzo wysokim
ci$nieniem wg SSPC-VIS4/NACE VIS 7, do stopnia co najmniej WJ-2 i z rdza nalotowa na
poziomie L i M lub woda pod cisnieniem do stopnia min. Wa 2 wg PN-EN ISO 8501-4,
do zastosowania w Srodowiskach o najwyzszym zagrozeniu C5 i najwyzszej trwatosci VH w tym
$rodowisku.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pm do 125 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 um do 300 um,;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 um lub wersja QD;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pm;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 200 pm;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pum lub wersja WG;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 pm do 300 pum lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 um do 320 um;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 pm.

Powloka miedzywarstwowa:

- JOTA ARMOUR (Std) o grubosci od 750 um do 3000 um lub wersja WG;
- JOTA ARMOUR II (Std)o grubosci od 750 pm do 3000 pm lub wersja WG.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
stonecznego, z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 um;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 pum;
- FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 um;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 pm;

-  HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 um,;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

- HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 um;

- HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 um;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pum do 100 pm;

-  HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 um do 100 pm;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm;

- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 pm;

- HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 pm do 90 um;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 pm:;

-  HARDTOP WT8 o grubosci od 50 pm do 100 pm;

-  HARDTOP XP o grubosci od 50 pm do 100 um;

-  HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 um;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 um;

- HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 pm do 80 um;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 pum do 100 pm;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 um;

- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 um;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 um.

Laczna minimalna grubo$¢ Zestawu VI dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwalosci VH
powinna wynosi¢ 950 um. Dla nizszych trwalosci w srodowisku C5 oraz dla wszystkich trwatosci
w srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powlokowego
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dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos$é powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspdtczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-$cierne;j.

Zestaw VII (Typ JOTUN S1/VII) — na podloze stalowe oczyszczone do stopnia Sa 2!/
wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowanych w konstrukcjach zelbetowych w strefach narazenia XF,
XD, XS, XC 1 XO zgodnie z PN-EN 206+A2:2021 lub na konstrukcjach przewidzianych do
zakopania w ziemi (Im3), do zanurzenia w wodzie stodkiej (Im1) badZ w wodzie morskiej lub lekko
zasolonej (Im2) wg PN-EN ISO 12944-2.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pm do 125 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 um do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 pm lub wersja QD;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 200 pm,;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 pm do 200 pm,;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 pm
do 600 pm;

-  PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 um;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 pm do 300 pm.

Powtloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 pm do 300 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 pm lub wersja QD;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 200 pum;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 um do 300 um tub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pum lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 um do 320 um;

-  JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 pm do 200 pm,;

- PENGUARD PRO/PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 pm
do 600 um;

- PENGUARD PRO ALU /PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pm:;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pm.

. gczna minimalna grubo$¢ Zestawu VII dla kategorii korozyjnosci Im1, Im2, Im3 i okresu trwalosci
VH powinna wynosi¢ 540 pm. Grubo$¢ powloki powinna byé odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspolczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-scierne;.

Zestaw VIII (Typ Jotun S1/VIII) — na konstrukcje stalowe, ocynkowane zanurzeniowo, zgodnie
z PN-EN ISO 1461. Zestaw przeznaczony jest do wykonania antykorozyjnych powtok malarskich
na konstrukcjach przewidzianych do zakopania w ziemi (Im3) lub stosowania w $rodowisku C5
1 trwatosci VH, zgodnie z PN-EN-ISO 12944-5.
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Powtoka gruntujaca z farby:
- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 um.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odziatywanie promieniowania
slonecznego, z jednej z farb:

- FUTURA CLASSIC/JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 um;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 pm do 100 um;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 pm do 100 um;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm:;

- HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 um;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 pm;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 pum;

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pm do 100 um;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm,;
- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 pum;

- HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 pm do 90 um;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP WTS o grubosci od 50 pum do 100 um;

- HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pm,;

- HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 pm;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 pym do 100 um;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 um do 80 pm;

- HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 um,;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 um do 100 pm;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pum;

- PILOT ACR o grubosci od 60 pm do 120 pm;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 pm do 120 pum.

System jednopowlokowy dla Im3 VH i C5 VH, gdy nie dziata UV lub dwupowlokowy dla C5 VH,
przy dzialaniu UV. Laczna minimalna grubos$¢ Zestawu VIII dla kategorii korozyjnosci Im3 VH
1 C5 VH bez dziatania UV powinna wynosi¢ minimum 150 um oraz taczna grubos¢ systemu dla
kategorii korozyjnosci C5 VH, gdy dziata UV, powinna wynosi¢ minimum 200 pm. Grubos¢
powloki powinna by¢ odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspotczynnika
korygujacego w wypadku obrobki strumieniowo-Scierne;.

Zestaw IX (Typ JOTUN S1/IX) — na konstrukcje stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2'/
wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci Im1,
Im2, Im3 w okresie trwatosci VH zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powloka gruntujgca z farby:
- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pum do 500 pm.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu X dla kategorii korozyjnosci Im1, Im2, Im3 i okresu trwatosci
VH powinna wynosi¢ 150 pum. Grubos¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspotczynnika korygujacego w wypadku obrébki
strumieniowo-$ciermne;.

Zestaw X (Typ JOTUN S1/X) — na podtoze stalowe, podlegajace renowacji i oczyszczone do
stopnia min. St 2 / St 3 (dla wszystkich farb Barrier do stopnia min. St 3) wg PN-EN-ISO 12944-4,
eksploatowanych w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci do C5 (z C5 wlacznie)
w okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.
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Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- BARRIER o grubosci od 25 pm do 125 pm;

- BARRIER 77 o grubosci od 25 pm do 75 um;

- BARRIER 80 S o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- BARRIER 80 XT o grubosci od 60 pm do 125 um;

- BARRIER 90 o grubosci od 25 um do 90 pum;

- BARRIER PLUS o grubosci od 50 um do 125 pm;

- BARRIER SMART PACK o grubosci od 60 pm do 125 pm;

- BARRIER ZEP HS o grubosci od 60 um do 90 pum;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubos$ci od 50 um do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL NI10 (Std) o grubosci od 75 pm do 300 pm lub wersja QD;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 200 pm;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 um do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 pm do 200 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 pm;

-  PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 um do 50 um;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 um do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 pm do 250 pum;

- PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 pm do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 um do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 um do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 um do 250 pm;

- PENGUARD FC o grubosci od 80 um do 200 um;

- PENGUARD HB o grubosci od 80 pm do 150 pm;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 pm;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 um
do 600 pm;

- PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 um;

- PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 pm;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 um;

- SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 um do 200 um.

Powloka miedzywarstwowa z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL F60 o grubosci od 50 um do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) o grubosci od 75 um do 300 um lub wersja QD;
- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pm;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 250 um;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF (Std) o grubosci od 200 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 95 XT o grubosci od 100 pm do 320 um;

-  JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 um do 200 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 pm;

- PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 pum do 50 pm;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 pm do 250 um;
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- PENGUARD EXPRESS LITE o grubosci od 60 um do 250 pm,;

- PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 um do 250 pum;

- PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 um do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 um do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS ZP o grubosci od 75 um do 250 pum;

- PENGUARD FC o grubosci od 80 pm do 200 um;

- PENGUARD HB o grubosci od 80 pm do 150 um;

- PENGUARD MIDCOAT o grubosci od 100 pm do 250 um;

- PENGUARD MIDCOAT MIO o grubosci od 100 pum do 250 pm,;

- PENGUARD MIDCOAT MIO 80 o grubosci od 100 pm do 250 um;

-  PENGUARD MIDCOAT M20 o grubosci od 100 um do 250 um,;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 um do 60 um;

- PENGUARD PRO/PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosci od 100 pm
do 600 um;

-  PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pm;

-  PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 pm do 80 pm;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pm;

- SAFEGUARD UNIVERSAL ES o grubosci od 50 um do 200 um.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
stonecznego, z jedne;j z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 pm do 120 pm;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 um;
- FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 pm,;
-  HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 pum;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 pum;

-  HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 um do 110 pum;

- HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 um,;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 um;

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 um do 100 pm;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 um do 100 um;

- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 pm;

-  HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 pm do 90 um;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um,;

-  HARDTOP WTS8 o grubosci od 50 pm do 100 pm;

- HARDTOP XP o grubosci od 50 pm do 100 um;

- HARDTOP XP ATIT a grithndei nd 30 pim do 100 um;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 pum do 100 pum;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 um;

- HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 pm do 80 um;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 um do 100 um;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 um;

- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 um;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 pm do 120 um.

Faczna minimalna grubo$é¢ Zestawu X dla kategorii korozyjnosci C5 i okresu trwatoséci H powinna
wynosi¢ 300 pm. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C5 oraz dla wszystkich trwatosci
w Srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C5, grubosci systemu powtokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos¢ powtoki powinna byé odbierana zgodnie
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z PN-ISO 19840:2025 z uwzglgdnieniem wspétczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-$cierne;j.

Zestaw XI (Typ JOTUN S1/XI) — na podloze stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2'/
wg PN-EN ISO 8501-1 eksploatowanych w $rodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci do
C3 (z C3 wlacznie) w okresie trwatosci VH zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pum,;
-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 um do 110 um.

Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- FUTURA CLASSIC/JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 um;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 pm,;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

- HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 um do 110 pum;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- HARDTOP SMART PACK II o grubosci od 60 pm do 90 pm;
- HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP WTS o grubosci od 50 pm do 100 pm;

-  HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 pum;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 pm;

- HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 pm;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 um do 100 pum.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu XI dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwatosci VH
powinna wynosi¢ 240 pm. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C3 oraz dla wszystkich trwatosci
w srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C3, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubo$¢ powloki powinna byé odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspotczynnika korygujagcego w wypadku obrébki
strumieniowo-scieme;.

Zestaw XII (Typ JOTUN S1/XII) — na podioze stalowe, oczyszczone do stopnia min. St 2
wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci do
C3 (z C3 wiacznie) w okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powtoka gruntujaca z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 um;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 pm do 120 um,;

- VINYGUARD SILVERGREY 88 o grubosci od 50 um do 150 pm;
- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 pm;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 pm.

Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 pm;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 pm do 120 pm;
- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 pm;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 pm do 120 pum.
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L.gczna minimalna grubos¢ Zestawu XII dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwatosci H powinna
wynosi¢ 200 um. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C3 oraz dla wszystkich trwatosci
w Srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C3, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubo$é powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspotczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-$cierne;j.

Zestaw XIII (Typ JOTUN S1/XIII) — na podloze stalowe, ocynkowane zanurzeniowo, zgodnie
z PN-EN ISO 1461:2011, eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do C3 (z C3 wiacznie) w okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO 12944-2,

Powloka gruntujaca z jedne;j z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 um;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 um;

- VINYGUARD SILVERGREY 88 o grubosci od 50 um do 150 pum;
- PILOT ACR o grubosci od 60 pm do 120 um;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 pum do 120 um.

Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 pm do 120 pm;
CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosei od 75 pm do 120 pm;
PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 pm;

PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 um;

Laczna minimalna grubo$¢ Zestawu XIII dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwatosci H
powinna wynosi¢ 160 um. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C3 oraz dla wszystkich trwato$ci
w Srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C3, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubo$¢ powtoki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspoétczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-scieme;j.

Zestaw XIV (Typ JOTUN S1/XIV) — na podioze stalowe, oczyszczone do stopnia min. St 2

wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnos$ci
do C4 (z C4 wlacznie) w okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO 12944-2,

Powtoka gruntujaca z farby:
- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pm do 125 um.
Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 um,;
- PILOT ACR o grubosci od 60 ym do 120 um,;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 pm:;

- HARDTOP XP II o grubosci od 50 pm do 100 um;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 pum do 100 pum.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu XIV dla kategorii korozyjnosci C4 i okresu trwatosci H
powinna wynosi¢ 240 um. Dla nizszych trwatosci w srodowisku C4 oraz dla wszystkich trwatosci
w srodowiskach o nizszych agresywnodciach korozyjnych niz C4, gruhodei systemn powlokowegn
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspolczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-scierne;.
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Zestaw XV (Typ JOTUN S1/XV) — na podloze stalowe, ocynkowane zanurzeniowo, zgodnie
z PN-EN ISO 1461:2011, eksploatowane w $rodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do C4 (z C4 wlacznie) w okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powtloka gruntujaca z farby:
- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm.
Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- CONSEAL TOUCH-UP o grubosci od 75 um do 120 um;

- CONSEAL TOUCH-UP ALU o grubosci od 75 um do 120 pum;
- PILOT ACR o grubosci od 60 um do 120 pum;

- PILOT ACR ALU o grubosci od 60 um do 120 pm,;

-  HARDTOP XP II o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP XPL o grubosci od 50 um do 100 pum.

L.3czna minimalna grubo$é Zestawu XV dla kategorii korozyjno$ci C4 i okresu trwato$ci H powinna
wynosi¢ 160 um. Dla nizszych trwatosci w s$rodowisku C4 oraz dla wszystkich trwatosci
w srodowiskach o nizszych agresywnosciach korozyjnych niz C4, grubosci systemu powlokowego
dla zestawu farb powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powlok. Grubos¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzgl¢dnieniem wspotczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-scieme;.

Zestaw XVI (Typ JOTUN S1/XVI) — na konstrukcje stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2!/,
wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci
do CX (z CX wtgcznie).

Powloka gruntujgca z jednej z farb:

- BALTOFLAKE ECOLIFE o grubosci od 600 pm do 1000 um,;

- BARRIER 80 S o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- BARRIER 80 XT o grubosci od 60 pm do 125 um;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG,;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO ALU / o grubos$ci od 100 um do 600 um,;

- PENGUARD PRO GF o grubosci od 100 um do 600 um.

Powtoka miedzywarstwowa z farby:

BALTOFLAKE ECOLIFE o grubosci od 600 pum do 1000 pm:;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) i (WG) o grubosci od 75 pum do 300 um;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 um do 250 um;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO ALU o grubosci od 100 um do 600 pm;

- PENGUARD PRO GF o grubosci od 100 um do 600 um.

Powloka nawierzchniowa opcjonalnie, z jednej z farb:

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 um do 100 pum;

- HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 um do 100 pm,;
- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 um;

- HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 um;

- HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 pm;

-  HARDTOP XP II o grubosci od 50 um do 100 um.
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Laczna minimalna grubos¢ Zestawu XVI dla kategorii korozyjnosci CX, zgodnie
z PN-EN-ISO 12944-9:2018, powinna wynosi¢ nie mniej niz 280 um dla systemow powlok
z gruntem wysokocynkowym (Barrier 80 S oraz Barrier 80 XT) oraz nie mniej niz 350 um dla
pozostalych systeméw powlok. Grubo$¢ powloki powinna by¢ odbierana zgodnie
z PN-ISO 19840:2025 z uwzglednieniem wspotczynnika korygujacego w wypadku obrobki
strumieniowo-§cierne;j.

Zestaw XVII (Typ JOTUN S1/XVII) — na konstrukcje stalowe, oczyszczone do stopnia Sa 2'/>
wg PN-EN ISO 8501-1, eksploatowane w srodowiskach korozyjnych o stopniu agresywnosci Im4
(bez ochrony katodowe;j), zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Powtoka gruntujaca z jedne;j z farb:

- BALTOFLAKE ECOLIFE o grubosci od 600 um do 1000 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) i (WG) o grubosci od 75 um do 300 um;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;

-  MARATHON 550 o grubosci od 200 um do 550 pm;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO ALU o grubosci od 100 um do 600 um;

- PENGUARD PRO GF o grubosci od 100 um do 600 pum.

Powloka nawierzchniowa z farby:

- BALTOFLAKE ECOLIFE o grubosci od 600 um do 1000 pm,;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) i (WG) o grubosci od 75 pm do 300 um;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) o grubosci od 100 pm do 300 pum lub wersja WG,;
- JOTAMASTIC 90 (Std) o grubosci od 100 um do 300 um lub wersja WG;

-  MARATHON 550 o grubosci od 200 pm do 550 pm;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO ALU o grubos$ci od 100 um do 600 pum;

- PENGUARD PRO GF o grubosci od 100 um do 600 um

Lagczna minimalna grubo$¢ Zestawu XVII dla Kkategorii korozyjnosci Im4, zgodnie
z PN-EN-ISO 12944-9:2018, powinna wynosi¢ nie mniej niz 350 pm dla systeméw powlok
sktadajacych si¢ z dwoch powlok oraz nie mniej niz 800 pm dla systemdéw jednopowltokowych.

W sktad ww. zestawow wchodza nastepujace farby:

BALTOFLAKE ECOLIFE - farba na bazie nienasyconej zywicy poliestrowej, bez zawartosci
styrenu, zawierajaca 26% wagowo platkéw szklanych w suchym filmie, szybkoschngca, ultra-
grubopowtokowa, odporna na $cieranie;

BARRIER - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 86% wagowo;

BARRIER 77 — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 77% wagowo;

BARRIER 80 S — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawarto$ci cynku, wzmocniona
ceramicznie, utwardzana poliamidem. Zawartos¢ cynku w suchym filmie min. 80% wagowo;

BARRIER 80 XT - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku,
wzmocniona ceramicznie, utwardzana poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 80%

wagowo;

BARRIER 90 — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawartos$¢ cynku w suchym filmie min. 90% wagowo;
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BARRIER PLUS - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawartos¢ cynku w suchym filmie min. 90% wagowo;

BARRIER SMART PACK - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku,
utwardzana poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 85% wagowo;

BARRIER ZEP HS - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej zawartosci cynku,
wzmocniona ceramicznie, utwardzana poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 50%

wagowo;
CONSEAL TOUCH-UP - szybkoschnaca, grubopowtokowa farba akrylowa;

CONSEAL TOUCH-UP ALU - szybkoschnaca, grubopowlokowa farba akrylowa, pigmentowana
aluminium;

FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT - farba alifatyczno-poliuretanowa akrylowana,
dwusktadnikowa, utwardzana izocyjanianami (wersja z potyskiem),

HARDTOP AX - farba alifatyczno-poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi (wersja z potyskiem);

HARDTOP CLEAR - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
1zocyjanianami alifatycznymi, w kolorze transparentnym/ przezroczystym;

HARDTOP ECO - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o wysokiej zawartosci czgsci statych (73% objetosciowo);
HARDTOP FLEXI - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, utwardzana
1zocyjanianami alifatycznymi. Farba do zastosowania jako gruntoemalia;

HARDTOP FLEXI ALU - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, grubopowlokowa,
szybkoschngca, pigmentowana aluminium (od 4% do 8% wagowo w suchym filmie) utwardzana
1zocyjanianami alifatycznymi. Farba do zastosowania jako gruntoemalia;

HARDTOP HB - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, grubopowtokowa,
szybkoschnaca, utwardzana izocyjanianami alifatycznymi,

HARDTOP ONE - farba polisiloksanowa akrylowana, jednosktadnikowa utwardzana wilgocia.
Przeznaczona do aplikacji pedzlem i watkiem;

HARDTOP OPTIMA - farba polisiloksanowa, dwusktadnikowa. Farba nawierzchniowa,
zachowujaca dlugotrwale kolor i potysk;

HARDTOP OPTIMA ALU - farba polisiloksanowa, dwusktadnikowa, pigmentowana aluminium
(od 4% do 7% wagowo w suchym filmie);

HARDTOP PRO - farba akrylowo polisiloksanowa, dwusktadnikowa;

HARDTOP SMART PACK II - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa.
Przeznaczona dla aplikacji pedzlem tub watkiem;

HARDTOP TL87 EG — farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa. Posiada matowe,
metaliczne wykonczenie, z bardzo dobrym zachowaniem potysku;

HARDTOP WTS8 - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa. Wykonczenie
z potpotyskiem;

HARDTOP XP - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, w wysokim potysku,
utwardzana izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci statych;

HARDTOP XP ALU - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci statych, pigmentowana aluminium
(od 7% do 10% wagowo w suchym filmie);
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HARDTOP XP II — farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, w wysokim potysku,
utwardzana izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci statych;

HARDTOP XPF - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, utwardzana izocyjanianami
alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czgsci stalych, do stosowania w temperaturach powyzej -

10°C;

HARDTOP XPF ALU - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, pigmentowana aluminium (od 7% do 10% wagowo w suchym
filmie). Farba o duzej zawartos$ci czesci stalych, do stosowania w temperaturach powyzej -10°C;

HARDTOP XPL - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, w macie, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci statych;

JOTA ARMOUR (Std) i (WG) — farba epoksydowa, trojskladnikowa, odporna na Scieranie,
pigmentowana tlenkiem glinu (70% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaminami
o wlasciwosciach przeciwposlizgowych;

JOTA ARMOUR II (Std) i (WG) — farba epoksydowa, trdjsktadnikowa, odporna na Scieranie,
pigmentowana tlenkiem glinu, utwardzana poliaminami o wlasciwos$ciach przeciwposlizgowych;
JOTACOTE F60 6A — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, utwardzana
poliamidem;

JOTACOTE UNIVERSAL F60 — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana poliamidem,;

JOTACOTE UNIVERSAL N10 (Std) i (QD) — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubo-
powlokowa, wersja matowa, pigmentowana aluminium, utwardzana poliaminami;

JOTACOTE UNIVERSAL S120 — dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa farba epoksydowa,
utwardzana poliaminami;
JOTAMASTIC 85 —mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czesci stalych

(72% objetosciowo), w kolorze aluminium pigmentowana aluminium (od 1% do 2,5% wagowo
w suchym filmie), utwardzana poliamina;

JOTAMASTIC 90 (Std) i (WG) — mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci statych (80% objgtosciowo), utwardzana poliaming;

JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM (Std) i (WG) — mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa,
o wysokiej zawartosci czesci statych (80% objetosciowo), pigmentowana aluminium (od 1,5% do
3% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamina;

JOTAMASTIC 90 GF (Std) i (WG) — mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej
zawartosci czgsci statych (80% objgtosciowo), pigmentowana ptatkami szklanymi (13% wagowo
w suchym filmie), utwardzana poliamina;

JOTAMASTIC 95 XT - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej zawartosci czesci
statych (85% objetosciowo), utwardzana poliamina;

JOTAMASTIC SMART PACK HB - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej
zawartosci czgsci stalych, grubo powtokowa, utwardzana amina;

JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej
zawartosci czescei stalych, grubo powtokowa, pigmentowana aluminium, utwardzana aming;
JOTATOT I'RO - usieciowaiia faiba akiylowa, dwuskladuikowa, nie zawietd izocyjanianow,

MARATHON / MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB - farba epoksydowa,
dwusktadnikowa, grubopowlokowa, o duzej zawartosci czesci statych, wzmocniona ptatkami
szklanymi (od 13% do 26% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaminag;
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MARATHON 550 — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubopowtokowa, o duzej zawartosci
czgsci statych, utwardzana poliaming. Mozliwos¢ aplikacji na wilgotne podtoze;

MARATHON IQ / MARATHON IQ2 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubopowtokowa,
o duzej zawartosci czesci statych (98% objetosciowo), utwardzana poliaming odpoma na
zarysowania i §cieranie;

PENGUARD CLEAR SEALER - dwuskladnikowa, przezroczysta farba uszczelniajaca
powierzchnie betonowe na bazie wielkoczasteczkowej zywicy epoksydowej, utwardzana
poliamidem;

PENGUARD EXPRESS - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, szybkoschnaca

1 grubopowlokowa, utwardzana aming. Wystepuje w wersji standardowej lub w wersji MIO,
pigmentowana platkowym tlenkiem zelaza. Farba moze by¢ stosowana jako gruntoemalia;

PENGUARD EXPRESS B11 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana fosforanem
cynku (od 20 do 25% wagowo w suchym filmie) szybkoschngca i grubopowlokowa, utwardzana
aming;

PENGUARD EXPRESS B12 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana ptatkowym

tlenkiem zelaza (od 54% do 58% wagowo w suchym filmie) szybkoschnaca i grubopowtokowa,
utwardzana aming;

PENGUARD EXPRESS CF - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschngca
1 grubopowltokowa utwardzana poliamidem;

PENGUARD EXPRESS LITE - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschngca
1 grubopowlokowa, utwardzana aming. Wystepuje w wersji MIO, pigmentowana ptatkowym
tlenkiem zelaza MIO lub fosforanem cynku ZP. Farba moze by¢ stosowana jako gruntoemalia;

PENGUARD EXPRESS MIO 80 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschnaca
i grubopowlokowa, pigmentowana ptatkowym tlenkiem zelaza, utwardzana aming;

PENGUARD EXPRESS ZP - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschnaca
1 grubopowlokowa pigmentowana fosforanem cynku, utwardzana amina;

PENGUARD FC - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, wersja w potpotysku, utwardzana
poliamidem,;

PENGUARD HB - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubopowlokowa, wersja matowa,
utwardzana poliamidem;

PENGUARD MIDCOAT - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czesci
statych (82%) utwardzana poliamidem;

PENGUARD MIDCOAT MIO - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana ptatkowym
tlenkiem zelaza (10% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliamidem;

PENGUARD MIDCOAT MIO 80 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana
ptatkowym tlenkiem zelaza (40% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliamidem;

PENGUARD MIDCOAT M20 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana ptatkowym
tlenkiem zelaza (10% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliamidem, wersja
niskotemperaturowa;

PENGUARD PRIMER - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana fosforanem cynku
(od 30% do 35% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamidem;

PENGUARD PRO - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowlokowa o wysokiej
zawartosci czesci statych (75% objetosciowo), utwardzana amina;
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PENGUARD PRO Alu - farba epoksydowa, dwuskfadnikowa, pigmentowana aluminium
(od 1,7% do 2,5% wagowo w suchym filmie), grubopowlokowa o wysokiej zawartosci czesci
statych, utwardzana amina;

PENGUARD PRO GF - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubopowlokowa o wysokiej
zawartosci czesci statych (75% objetosciowo), wzmocnionej ptatkami szklanymi o zawartosci
do 13% wagowo w suchym filmie, utwardzana aming;

PENGUARD PRO GF X - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubopowlokowa o wysokiej
zawartosci czgsci statych (75% objetosciowo), wzmocnionej ptatkami szklanymi o zawarto$ci
powyzej 13% wagowo w suchym filmie utwardzana amina;

PENGUARD PRO Alu X - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana aluminium
(9% wagowo w suchym filmie), grubopowlokowa o wysokiej zawartosci czesci stalych, utwardzana

aming;
PENGUARD SPECIAL B10 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowlokowa,
pigmentowana fosforanem cynku (65% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamidem;

PENGUARD TIE COAT 100 — farba epoksydowa, dwuskladnikowa, utwardzana poliamidem;

PENGUARD UNIVERSAL - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschngca, w kolorze
aluminium pigmentowana aluminium (od 1% do 5% wagowo w kolorze w suchym filmie),
utwardzana poliaming;

PILOT ACR - szybkoschnaca, grubopowlokowa, jednosktadnikowa farba akrylowa;

PILOT ACR ALU - szybkoschnaca, grubopowlokowa, jednoskladnikowa farba akrylowa,
pigmentowana aluminium (RAL 9006);

RESIST 78 - farba etylokrzemianowo-cynkowa, dwuskladnikowa, pigmentowana cynkiem
(min. 80% wagowo w suchym filmie), utwardzana wilgocia;

RESIST 86 — farba etylokrzemianowo-cynkowa, dwuskfadnikowa, pigmentowana cynkiem
(min. 86% wagowo w suchym filmie) utwardzana wilgocia;

SAFEGUARD UNIVERSAL ES - dwusktadnikowa farba epoksydowo-winylowa. Stosowana
jako farba pod rézne systemy malarskie lub jako farba uszczelniajaca pod farby przeciwporostowe;

VINYGUARD SILVERGREY 88 — szybkoschnaca modyfikowana farba winylowa. Stosowana
jako przekladka/farba uszczelniajgca pod farby przeciwporostowe lub jako grunt pod powloki
alkidowe 1 akrylowe.

Dodatkowo, do ochrony powlok finalnych systemow przed zanieczyszczeniami, stosuje si¢
ponizsze farhy:

HARDTOP PEELABLE - jednoskladnikowa, wodorozcienczalna, schngca fizycznie farba, do
aplikacji przy pomocy natrysku, przeznaczona jest do tymczasowej ochrony finalnej powloki
systemu przed zanieczyszczeniami, np. na czas transportu. Posiada doskonale wlasciwosci
zluszczajace po okresie ekspozycji na zewnatrz;

HARDTOP PEELABLE TU - jednosktadnikowa, wodorozcienczalna, schngca fizycznie farba,
do aplikacji pedzlem lub walkiem, przeznaczona jest do tymczasowej ochrony finalnej powtoki
systemu przed zanieczyszczeniami, np. na czas transportu. Posiada doskonate wiasciwosci
zluszczajace po okresie ekspozycji na zewnatrz.
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Whasciwosci farb w odniesieniu do cech identyfikacyjnych zestawiono w tablicach 1 do 26.

Wyglad farb oraz kozuszenie, rozdziat faz, wystepowanie substancji obcych, konsystencja,
osadzanie sg zgodne z PN-EN ISO 1513.

Wszystkie parametry farb i powlok okre§lono w temperaturze (+23 £2)°C.

Jezeli wyniki sa podane dla oddzielnych sktadnikow to jest to zaznaczone.
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Tablica 1
Cechy FEVE EPZn EPZn Metody
Lp. | . . Jedn. | BALTOFLA BARRIER badan
identyfikacyjne KE ECOLIFE | BARRIER 77 wedlug
/ 2 3 4 5 6 7
A-—
, - PN-EN
1a Lepkosé cP | 20000+ 25000 1201 117 - ISO
B- +5% B- | £5% 2884-1
20+ 50 20+50 -
A-85+105 | ASTM
1b | Lepkosé / kubek ] - - D562/
. & DIN Cup 4
PN-EN
SA 3 0 0 0
2 Gestosé g/cm 1,2 £5% 2,5 +5% 2,2 5% 1SO 2811-1
Zawarto$¢ czesci % o B o PN-EN
3 statych V) 93 £5% 53 +£5% 53 +5% 1SO 3233
Zawartos¢ lotnych PN-EN
4 zwigzkow g/l 17 £5% 475 £5% 472 £5% ISO
organicznych 11890-1
5 Widmo FTIR - Z-1 7-2i17-3 Z-417-3 P}\;_;N
PN-EN
$6 26 +59 + 87 77 + 178
6 |pi Z;‘:’j I\:/Ozlclche' @ 7 ” 150 3251/
e masie | Platki szklane Zn Zn G
ISO 3549
Pelne utwardzenie
. PN-EN
* % %k
7 powiqkl doba 4h*/1 5 5 SO 9117-1
(stopien 7)
Minimalny czas do ek PN-EN
8 przemalowania h 45 min*/ 2 2 1 ISOG117-1
+ in*
9 Czas przydatnosci h 13 2? SR 24 24 PN-EN
do uzytku 35 min** ISO9117-1
EPZn — farby epoksydowe wysokocynkowe;
FEVE — farby winyloestrowe;
Zn — pyt cynkowy — pigment;
Platki szklane — pigment.
* w przypadku stosowania dwukomponentowej pompy do natrysku bezpowietrznego;
** w przypadku stosowania jednokomponentowego natrysku bezpowietrznego.
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Tablica 2
Cechy EPZn EPZn EPZn Metody
Lp. | . . Jedn. BARRIER BARRIE badan
identyfikacyjne BARRIER 80 S 80 XT R 90 wedlug
! 2 3 4 5 6 7
A—
., 80+120 | 117 o PN-EN ISO
la Lepkos¢ cP - B_ 450, 627 £5% 2884-1
20 + 50
A-— A—
. - ASTM
1b | Lepkosé / kubek ] e = 108 IOOB'_I = D562/
B-47 57+ 75 DIN Cup 4
2 Gestosé g/cm? 2,3+5% 2,59 +5% 2,9 £5% PI\;;“ 11\11 _IISO
Zawartos¢ czesci % o o o PN-EN ISO
3 Siabch viv) 67 £5% 70 £5% 58 £5% 3233
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkéw g/l 313 5% 282 £5% 416 +5% | PN-ENISO
‘ 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - Z-51Z-6 Z-717Z-8 Z-917-10 | PN-EN 1767
Z awartodd 80 + 81 86 + 87 90 + 91 PN-EN ISO
6 pigmeéilv‘:,li1 wozlichej rr(:/A) 3251/
masic (m/m) Zn Zn Zn PN-EN ISO
3549
Petne utwardzenie
7 powloki doba 5 5 5 AR =
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 2 1,5 BAEER £SO
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
g do uzytku h g 6 gl 9117-1

EPZn — farby epoksydowe wysokocynkowe;
Zn — pyt cynkowy — pigment.
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Tablica 3
EPZn EPZn EPZn Metody
Lo | i4en t(;ie.lckl;yc . | Jedn. | BARRIER BARRIER BARRIER badan
Y PLUS SMART PACK ZEP HS wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A— A—-
. 110+ 140 76 + 80 . PN-EN ISO
1a Lepkos¢ cP B_ 75+90 - 2884-1
) 52 +62
A—
] 90 + 130 oy
1b | Lepkosé / kubek s B - B_ D562 / DIN
25 + 45 40 + 50 Gupi
2 Gestosé g/cm® 2,8 +5% 2,4 +5% 1,3 +5% Pl\;'gf _IISO
Zawartos¢ czesci % : 0 : PN-EN ISO
3 - (Vi) 60 £5% 70 £5% 64 £5% 3933
Zawarto$¢ lotnych
4 zwiazkoéw g/l 442 +£5% 301 +5% 344 +£5% ENTAIES
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - Z-11iZ7Z-12 Z-13iZ-14 Z-15iZ-16 P}\I7-57N
o ) - PN-EN ISO
Zawartosé . 90 +91 85+ 86 50 + 52
6 [pigmentu w suchej rnf’ ==
S (m/m) Zn Zn Zn PN'3ESI:119ISO
Pee utward;enie PN-EN ISO
7 powtoki doba 5 1 5 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 2,5 4 SERENTEG
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? do uzytku b = : 2 0117-1

EPZn — farby epoksydowe wysokocynkowe;
Zn — pyt cynkowy — pigment.
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Tablica 4
AY AY PUR
FUTURA Metody
Lp. | 4o Cf.lckl;yc .. | Jedn. | CONSEAL TC(?I?CSE%I;, CLASSIC / badan
tylikacy) TOUCH-UP N JOTAFIXPU | wedlug
TOPCOAT
1 2 3 4 5 6 7
A—
‘e ) R 450 + 650 PN-EN ISO
1 Lepkosé cP 650 + 750 650 =750 B_ 2884-1
150 + 350
2 Gestosé g/cm’ 1,2 £5% 1,1 £5% 1,4 £5% PI\;';I\II_IISO
Zawartos¢ czesci % o o o PN-EN ISO
3 statych (viv) 49 +5% 42 +5% 61 £5% 1733
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkow g/l 470 5% 507 £5% 335 £5% R R
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR = Z-17 Z-18 Z-1917Z-20 Pi\;_g\l
. | Zawartosé % 3,05+3,2 PN-EN ISO
pigmentu w sucnej (m/m) — A — 3251
masie
Pelne utwardzenie
7 e doba nd, il 7 WAL
s 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 2 7 FACEERS
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
9 do uzytku h nd. nd. 1,5 9117-1

AY — farby akrylowe;
PUR — farby poliuretanowe;
Al — ptatki aluminium — pigment.
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Tablica 5
Cech PUR PUR PUR Metody
Lp. iden tyﬁka}; e Jedn. HARDTOP HARDTOP HARDTOP badan
N AX CLEAR ECO wedlug
/ 2 3 4 5 6 7
A- A— A -
1 Lepkodé P 350 + 450 230 + 270 230 + 330 PN-EN ISO
B B B- B- 2884-1
140 + 300 60 + 90 630 + 830
2 Gestosé g/cm’ 1,4 £5% 1,0 £5% 1,5 +5% P I‘;SEE _IISO
Zawartos¢ czgsci % 0 0 0 PN-EN ISO
3 statych ) 63 £5% 46 £5% 73 £5% 3233
Zawarto$¢ lotnych
4 zwigzkéw g/l 331 +5% 467 £5% 247 +£5% PIE?;IO{?O
organicznych
5 Widmo FTIR — Z-21i7-22 7-2317-24 7-2517-26 PN-EN 1767
6l Zavt"artos'é il % PN-EN ISO
pigmentu w suchej (m/m) - - - 3251
masie
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 5 7 5 S
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 5 2 5 B0
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
2 do uzytku h 2 i ) 9117-1

PUR — farby poliuretanowe.
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Tablica 6
PUR PUR PUR Metody
Lp. |, dent(y:fiil;yc .| Jedn. | HARDTOP | HARDTOP | HARDTOP badan
L FLEXI FLEXI ALU HB wedlug
/ 2 3 4 5 6 7
A -700+900 | A-350+450 | A-230+350 | pN-ENISO
1 Lepkos¢ cP 2884-1
B -250+300 | B—250+300 B-60+90 -
2 Gestosé g/cm? 1,2 5% 1,1 £5% 1,2 +5% PI\;';I\{ _Ilso
Zawartos¢ czesci | % o o o PN-EN ISO
3 statych V) 64 £5% 54 £5% 50 £5% 3233
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkow g/l 353 +5% 414 +5% 459 +£5% P T{EI;O{?O
organicznych
5 Widmo FTIR — Z-2717-28 7-2917-28 Z-3017-31 PN-EN 1767
¢ ' Zawartosé o % 4+8 PN-EN ISO
pigmentu W suche] (m/m) — = 3251
masie Al
Pelne utwardzenie
7 powloki doba g/ 7 5 PN9_F 11\71_1180
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 3 6 6 PI\;-F IIEI/_IISO
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
O | o uzytku b ! 2 4 9117-1

PUR - farby poliuretanowe;

Al — ptatki aluminium — pigment.
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Tablica 7
PS PS PS
Metody
Lp. |, dem(y:f.fk';yc e | Jedn. | HARDTOP | HARDTOP | "ARDIOF | hagaq
Y ONE OPTIMA wedtug
ALU
/ 2 3 4 5 6 i
A- A-
1 Lepkos¢ cP 250+400 | 60210 hp0-150 60 =210 PI‘;';ESNL‘_IISO
B- <20 B- <20
2 Gestosé g/cm’ 1,4 +5% 1,4 +5% 1,2 +5% PI\;’? 11\11 _IISO
Zawartos¢ czesci % o o o PN-EN ISO
3 statych v/v) 72 £5% 76 £5% 74 £5% 3733
Zawartos¢ lotnych
4 zZwigzkow g/l 159/192 +5% 155/146 +5% 159 £5% Plfi?;o{?o
organicznych
5 | WidmoFIIR | 73 7-33iZ34 | 7351734 | PN-EN 1767
w zatgczniku
pigmentu w suchej - —
masie (m/m) Al SEsil
Pelne utward'zeme PN-EN ISO
7 powtoki doba 5 5 5
e 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 4 4 4 EREAESO
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? | douzytku - i i 6 9117-1

PS — farby polisiloksanowe;
Al — ptatki aluminium — pigment.
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Tablica 8
PVB PVB PS
Metody
Lp. |, dengfickl;yc .| Jedn. | HARDTOP lfg}gg%; HARDTOP | badan
N PEELABLE TU PRO wedtug
l 2 3 4 5 6 Z
o N PN-EN ISO
la Lepkosé cP - — 400 + 500 2884-1
ASTM
1b | Lepkosé / kubek ] 73 +93 99 + 109 - D562 / DIN
Cup 4
2 Gestosé g/cm’ 1,1 £5% 1,1 £5% 1,4 5% PI\;';I\II_IIS ©
Zawarto$¢ czgsci | % 0 0 0 PN-EN ISO
3 statych V) 44 +£5% 44 +5% 65 £5% 3233
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkéw g/l 23 5% 23 +5% 297 +5% | PNLNISO
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - Z-36 Z-36 7-3717-38 P{\;—;N
pigmentu W suche) (m/m) = — = 3251
masie
Pelne utwardzenie
7 powloki doba nd. nd. 5 REFEN 150
5 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h * * 8 LRSS
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
2 do uzytku b e nd. 3 9117-1
PVB — farby poliwinylobutyralowe,
PS — farby polisiloksanowe;
Al — ptatki aluminium — pigment;
* zalecany najkrotszy czas przed natozeniem kolejnej warstwy
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Tablica 9
PUR PUR PUR
Metody
Lp. ; dentifiilg;yjne Jedn. H‘SA‘QXIT(,([)P HARDTOP HARDTOP badan
PACK I TL87 EG WTS wedlug
I 2 3 4 5 6 7
A—- ) A—
» 1650 + 1800 450+ 600 | PN-ENISO
la Lepko$é cP B_ B 2884-1
) 500 + 800 500 + 800
110A+_115 A—-70+90 ASTM
1b | Lepkos¢ / kubek s - D562/
B-50+55 - DIN Cup 4
2 Gestosé g/cm? 1,3 +5% 1,7 £5% 1,4 £5% PI\;-;I\II_IISO
Zawartos¢ czesci % : 0 0 PN-EN ISO
) statych o) | 0% 61 £5% 62£5% 3233
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkéw g/l 336 £5% 352 £5% 328+5% | PN-ENISO
. 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - 7-3917-40 7-411Z-45 7-4217-43 | PN-EN 1767
|z | 2 1+2s PN-EN ISO
pigmentu w suchej - -
masie (m/m) MIO Al 3251
Pehne utward‘zeme PN-EN ISO
7 powtoki doba 7 7 5
g 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 7 7 5
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
2 do uzytku b 1.3 6 L5 9117-1
PUR — farby poliuretanowe;
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza — pigment;
Al — platki aluminium — pigment.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2026/1216 wydanie 1

Strona 34/125

Tablica 10
PUR PUR PUR
Cech HARDTOP Metody
Lp. iden ﬂka); e Jedn. XP/ HARDTOP | HARDTOP badan
tylikacy] HARDTOP | XP ALU XP II wedlug
XPL
I 2 3 4 5 6 i
A- A- A-—
200 + 300 400 + 500 350 + 500 PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP B_ B B_ 2884-1
500 + 800 500 + 800 500 + 800
2 Gestosé g/cm? 1,4 £5% 1,1 £5% 1,5 +5% PI\;-;E 11\11 _1180
Zawartos¢ czesci % 63/58 0 0 PN-EN ISO
3 statych VIV 5% 05 S0 DYisESo 3233
Zawartos¢ lotnych
-y 320/ 355 o 0 PN-EN ISO
4 zw1a'}zkow g/l £5% 330 +5% 331 +5% 11890-1
organicznych
s | WdmoFTIR | 7 115745 | 7461245 | 2471248 | PN-EN 1767
w zataczniku
¢ ) Zawartosé et o 7+10 PN-EN ISO
pigmentu w suche) (m/m) — Al — 3251
masie
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 7 7 i FLEENESD
) 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 7/5 7 5 PO
: 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? do uzytku b 1> L2 1,5 9117-1

PUR — farby poliuretanowe;

Al — ptatki aluminium — pigment.
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Tablica 11
Cech . — J (];ng Metody
Lp. | . Y | Jedn. | HARDTOP | HARDTOP badan
identyfikacyjne XPF XPF ALU ARMOUR wedhu
(Std / WG) g
/ 2 3 4 5 6 7
A— A- A-—
N 200 + 300 200 + 300 300 + 600 PN-EN ISO
1 Lepkosé cP B-
B- B- | 600010000 | 28841
500 + 800 500 + 800 '
C-nd.
2 Gestosé g/em’ 1,4 +5% 1,2 +5% 2.5 +5% PI\;-;I\II_IISO
Zawartosé czesci % o o 0 PN-EN ISO
3 statych vv) 63 £5% 63 +£5% 90/ 84 £5% 3233
Zawartos¢ lotnych
) 116 /137 PN-EN ISO
4 V] 0
4 zw1a?zkow g/l 322 +5% 329 +5% 5% 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR — Z-491Z7-45 Z-501Z-45 Z-51 PN-EN 1767
6 | Za"tvartOS'é % 7+10 70 £5% PN-EN ISO
pigmentu w suchej —
masie (m/m) Al A1203 3251
Pelne utwardzenie
7 powtoki doba 5 5 7/4 FRENED
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 5 5 14/8 FRLEILIEE
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? do uzytku B ! ! &t 9117-1

PUR — farby poliuretanowe;

EP — farby epoksydowe;
Al — platki aluminium — pigment;

AL O;—tlenek glinu — pigment.
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Tablica 12
EP EP EP
JOTA Metody
Lp. |, deng;ﬂ;yc e | Jedn. | ARMOUR | JOTACOTE | JOTACHIR | badai
L I (Std / F60 6A e wedlug
WG)
! 2 3 4 5 6 A
A- A—
A—
, 300 -400
HE00 +600 +700
500+ 500 + | PN-EN ISO
7 B .
1 EEREoSe N s000— | B— | 600 | p_ | 600 | 2884-1
7000 500 500
+600 +600
C- nd.
2 Gestosé g/em? 2,5+5% 1,4 +5% 1,4 £5% PI\L-SEII\II_IISO
Zawartos¢ czesci % 90 /84 PN-EN ISO
+ 0,
) statych (v/v) +5% o0 B0 3233
Zawartos¢ lotnych
Sy 118 /137 o o PN-EN ISO
4 zw1a€zkow g/l £5% 399 +£5% 399 £5% 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR — Z-52 Z-5317-54 7-5517-56 Pi\;_gN
6 b Za\:/anos’é % 70 £5% PN-EN ISO
pigmentu w suchej = -
masie (m/m) ALO; Lt
Pelne utwardzenie
7 powloki doba | 7/4 3 7 SN SO
., 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 14/8 3 3 FREEN 150
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
2 do uzytku : a1 8 8 9117-1
EP — farby epoksydowe;
AL O; —tlenek glinu — pigment.
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Tablica 13
EP EP EP
JOTACOTE Metody
p. | CEMY | gean. | UNIVERSAL | JOTACOTE | ;) \MaSTIC |  badad
identyfikacyjne UNIVERSAL
N10 S120 85 wedlug
(Std / QD)
I 2 3 4 5 6 7
5301 A-
2 OO. 500 + 700
o 600+ PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP B_ 200 950 2884-1
700 + B-
900 100 + 200
2 Gestosé g/cm? 1,4 £5% 1,6 £5% 1,4 £5% PI\;;I\II_IISO
Zawartos¢ czesci | % B 0 0 PN-EN ISO
3 Sialyeh Vi) 72 £5% 97 £5% 72 £5% 3733
Zawartos¢ lotnych
o 261/262 PN-EN ISO
4 zw1§zkow g/l +59 8 £5% 260 +£5% 11890-1
organicznych
5 | WidmoFTIR | - | Z57iZz-58 | Z-59iZ60 | Z-61iZ-62 e
L Zavtvartos'é N Alur1+25 | pN.ENISO
pigmentu w suche;j - -
masie (m/m) Al et
Pelne utwardzenie
7 powtoki doba 717 7 7 SRS
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 4/2 8 4 Eo A IR0
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? | dounytiu h wad ! b 9117-1

EP — farby epoksydowe;

Al — ptatki aluminium — pigment.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDIM-KOT-2026/1216 wydanie 1

Strona 38/125

Tablica 14
EP EP EP
Cech JOTAMASTIC | Metody
Lp. iden tyflka); he Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC 90 badan
9 90 (Std) 90 (WG) ALUMINIUM | wedlug
(Std)
! 2 3 4 5 6 z
A- 400 A A-
250 + + _ 250 +
g 600 | 600 | 2007600 | 600 1 "o | 490 | b ENTSO
la Lepkos¢ cP - +
B- B- 900 B- 600 2884-1
400 + 2000 + 800
600 3750 +1000
5 A-105+115 | A—-105+115 | A—100=115 | ASIM
1b | Lepkos¢ / kubek ] D562/
- - - DIN Cup 4
2 Gestosé g/cm’ 1,4 +5% 1,4 £5% 1,4 +5% PI\;-;E II\II _IISO
Zawartos¢ czesci | % N o o PN-EN ISO
3 statych VAY) 80 +5% 80 £5% 80 £5% 3933
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkow g/l 234 +£5% 213 £5% 241 £5% RS
. 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR — Z-63 1 7-64 Z-6317-65 Z-66 17-64 P}\;_éN
. L Za\:/artos'é % 1,5+3 PN-EN ISO
pigmentu w suchej - -
masie (m/m) Al 3251
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 7 3 7 BN D
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 3 2 3 n B
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
2 do uzytku b 2 0,75 2 9117-1

EP — farby epoksydowe;
Al — ptatki aluminium — pigment.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2026/1216 wydanie 1

Strona 39/125

Tablica 15
EP EP EP
Cech JOTAMASTIC Metody
Lp. iden tyﬁka); e Jedn. 90 JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
3 ALUMINIUM | 90 GF (Std) 90 GF (WG) wedlug
(WG)
/ 2 3 4 5 6 7
250A;_600 A —400+ 700 A -400+700
. : 600 - PN-EN ISO
la Lepkosé cP B- 900 2884-1
2000 + B -700 + 1000 B —2000 + 3750 )
3750
A—100 +115 ASTM
1b | Lepkosé / kubek s - — D562 / DIN
\ Cup 4
2 Gestosé g/em? 1,4 +5% 1,4 +5% 1,4 £5% PNz-;E 11\11 -IlsO
Zawartos¢ czesci % o o o PN-EN ISO
3 statych (VAY) 80 £5% 80 £5% 80 £5% 3233
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkow g/l 220 +£5% 233 £5% 212 +5% L 100
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - 7-661 7-65 7-6717-64 7-6717-65 PN-EN 1767
. Zawartos¢ | 1,5+3 13 +5% 13 +5% PN-EN ISO
6 |pigmentu w suche;j Y 3951
masie (m/m) Al Platki szklane Ptatki szklane
Pelne utward.zeme PN-EN ISO
7 powtoki doba 3 7 3
- 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 6 4 BRSO
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? | do uzytku b 0,75 : a7 9117-1

EP — farby epoksydowe;
Al —ptatki aluminium — pigment;

Platki szklane — pigment.
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Tablica 16
EP EP EP Metody
Cechy JOTAMASTIC | JOTAMASTIC K
LP- | identyfikacyjne | Jed4™ JOT‘;‘S“;‘A‘TSTIC SMART PACK | SMART PACK ngﬁl“
HB HB ALU &
! 2 3 4 5 6 7
) A— A—
- 500+800 990 500+800 9(?0 PN-EN ISO
la Lepkosé cP B- + B- - 2884-1
B - 600 + 700 1300+ | 1100 | 1300+ | 1000
1500 1500
A-90+110 ASTM
1b | Lepkosc / kubek s - - D562 / DIN
. Cup 4
2 Gestosé g/cm? 1,2+5% 1,40 £5% 1,40 £5% Pl\;? 11\11 _IISO
Zawarto$¢ czesci % o o . PN-EN ISO
3 staich VAY) 85 +5% 78 £5% 78 +5% 3733
Zawartosé lotnych
4 zwigzkow g/l 128 £5% 184 £5% 184 £5% PN-EN ISO
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR — Z-6817-69 Z-701Z-71 Z-7017Z-71 PN-EN 1767
6 b Zawartosé ol o 1,7+2 PN-EN ISO
pigmentu w suche) (m/m) - — i 3951
masie
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 7 (] 7 BOUNER 18O
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 11 11 BEHEN 50
) 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-ENISO
o do uzytku b il ! : 9117-1

EP — farby epoksydowe;
Al — platki aluminium — pigment.
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Tablica 17
PUR EP EP
MARATHON
Cech / Metody
Lp. iden tyﬁka); e Jedn. | JOTATOP | MARATHON | MARATHON badan
Y PRO 1000 GF / 550 wedlug
MARATHON
1600 XHB
I 2 3 4 5 6 7
A— A— _
., 400 + 600 400 + 500 el PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP
B B- B - 190 + 240 2884-1
150 + 300 250 + 500 - '
1,3/1,4/1,4 PN-EN ISO
rr 3 2 2 H
2 Gestosc¢ g/cm 1,3 £5% +59, 1,6 5% 2811-1
Zawarto$¢ czesci % 0 80/98/98 : PN-EN ISO
2 statych wry | 0B 5% 85+5% 3233
Zawartosé lotnych
) 248/47/46 PN-EN ISO
A 0 0
4 zwu?zkow g/l 335+5% £59 163 £5% 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - Z-71217-73 Z-71417-75 Z-1617-77 P{\;—:;N
13+16/
19+22/
i . Zawartos¢ e % ' 13+ 16 PN-EN ISO
pigmentu w suche; (m/m) = white - 22 + 26/ - 3251
masie 22+26/-
Platki szklane
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 7 7 7 A IS0
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 10 12/9/9 8 FCENISE
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
9 do uzytku h 4 1/0,75/0,75 1 9117-1

EP — farby epoksydowe;
Platki szklane — pigment.
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Tablica 18
EP EP EP
MARATHON Metody
Lp. |, dent‘;f.fk';yc | Jedn. 1Q/ P Eg&‘i‘;m PENGUARD | badan
v MARATHON EXPRESS wedlug
SEALER
1Q2
1 2 3 4 5 6 7
A~>10000 . a-
1a Lepkosé p - 250 + 450 PN-EN ISO
piose © B- B- B- 2884-1
8900 + 9300 900 + 1500 1000 + 4000
A—-40+50 A-95+115 ASTM
1b | Lepkos¢ / kubek ] - D562/
. = DIN Cup 4
2 Gestosé g/em’? 1,5 £5% 0,97 +5% 1,6 +5% PI\;—;E 11\11 _IlsO
Zawarto$¢ czesci | % 0 : 0 PN-EN ISO
3 statych ) 98 +5% 44 £5% 74 £5% 3733
Zawartos$é lotnych
4 zwiagzkow g/l 42 +£5% 494 £5% 274 £5% L R0
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - Z-7817Z-79 Z-8017Z-100 7-8117-82 PE—;N
. MIO -
) Zawartosc | % 10/ PN-EN ISO
6 |pigmentu w suche;j (m/m) - — - D 3951
masie MIO
Pelne utwardgeme PN-EN ISO
7 powloki doba 7 7 4
p 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 10/9 4 2 FREEN 159
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
9 do uzytku h 0,5/0,75 8 2 9117-1

EP — farby epoksydowe;
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza — pigment.
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Tablica 19
EP EP EP Metod
L Cechy Jedn PENGUARD | PENGUARD | PENGUARD ba daﬁy
p- identyfikacyjne " | EXPRESS EXPRESS EXPRESS wedlu
Bl1 B12 CF B
] 2 3 4 5 6 7
A-— A— A-
. 200 + 300 600 + 840 130 + 160 PN-EN ISO
1 Lepkosé cP
B — 4600 B- B - 2884-1
930 + 980 3500 + 7000
2 Gestosé g/cm? 1,55 +5% 1,83 £5% 1,5 £5% PI\;;I\II_IFO
Zawartos¢ czesci % o o o PN-EN ISO
3 statych vIv) 70 £5% 72 +5% 77 £5% 31733
Zawartos¢ lotnych
4 zwiazkow g/l 291 +5% 239 +5% 22845% | PN-ENISO
; 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - 7-8317-84 Z-8517-86 Z-8717-88 PE?;\I
6 b Zavtvartoéé % 20 +25 54+ 58 PN-EN ISO
pigmentu w suche;j =
Petne utwardzenie
7 powtoki doba 4 4 4 BLCET 150
e 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 y) 3 ENEEN IS0
) 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
= do uzytku b ) 2 : 9117-1
EP - farby epoksydowe;
F — fosforan cynku — pigment;
MIO — blaszkowaty tlenek zelaza — pigment.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2026/1216 wydanie 1

Strona 44/125

Tablica 20
EP EP EP
Metody
Lo | o g;ﬁ(‘;yc | Jean. | PENGUARD | PERSUARD | pENGUARD | badan
N EXPRESS LITE EXPRESS ZP wedlug
MIO 80
/ 2 3 4 5 6 7
- A —200+300 A —-300+500 | A-250+500 PN-EN ISO
la Lepkosé cP B_ B_
B — 350 + 8000 2884-1
1000 + 2500 1000 + 4000
A-95+115 A-95+105 ASTM
1b | Lepkosé / kubek ] - D562/
- - DIN Cup 4
2 Gestosé g/em? 1,583 +5% 1,1 5% 1,6 £5% PI\;-;E 11\11 _IISO
Zawartos¢ czesci % B > 5 PN-EN ISO
3 statych (Vi) 74 £5% 74 £5% 74 £5% 3733
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkow g/l 239 +5% 270 £5% 269 +5% Plfigglofo
organicznych
5 Widmo FTIR - 7-8917-90 Z9117-82 7-8117-82 Pi\;—gN
o 1 1
Zawartosc 0 40 £5% 3,8 £5% PN-EN ISO
6 [pigmentu w suche;j ( m//ril) - [ E% | £5% 3951
masie MIO F MIO F
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 4 4 4 FRCEN SO
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 2 2 BEEN 30
A 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? | douzytku b - ) z 9117-1

EP — farby epoksydowe;

F — fosforan cynku — pigment;
MIO — blaszkowaty tlenek zelaza — pigment.
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Tablica 21
o EP EP EP Metody
Lp. iden tyﬁka); e Jedn. | PENGUARD | PENGUARD | PENGUARD badan
L FC HB MIDCOAT wedlug
1 2 3 4 5 6 7
- o 31(?0_+
1a Tregkod P 550 + 750 200 + 240 400 213 PI\;-;Egi_IISO
B- B- B-
900 + 1500 900+ 1500 | 70 =100
- ASTM
1b | Lepkosc¢ / kubek s - - _ D562/
B-82+92 | DINCup4
2 Gestosé g/cm’? 1,4 £5% 1,3+5% 1,7 +5% Pl\;il\ll_llso
Zawartos¢ czesci % o o B PN-EN ISO
3 statych ) 62 £5% 54 £5% 82 £5% 3233
Zawartosé lotnych
4 | awiszkéw gl | 3315% | 449+5% 245459 | TN-ENISO
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR —0 7-9217-93 Z-9417-100 7-9517-96 PN-EN 1767
¢ Ib. Zavt"a“"sc el % PN-EN ISO
PIEmentt W Suche)l . /m) - - - 3251
masie
Pelne utwardzenie
7 powtoki doba 4 7 7 B 0
o 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 7,5 8 6
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
: do uzytku b 2 8 2 9117-1
EP — farby epoksydowe.
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Tablica 22
EP EP EP
PENGUARD
MIDCOAT PENGUARD
Cech PEl\?gl?I(RD PRO/ Metody
Lp: | iden tyﬁkayc e | Jedn. | ot Sur | PENGUARD | PENGUARD badan
2 PRIMER PRO GF / wedtug
MIO 80/
PENGUARD
PENGUARD PRO GF X
MIDCOAT
M20
I 2 3 4 5 6 7
3130_+ A= 3?0_+
. 400 130+220 | “s50 | 790 | pNENTSO
1a Lepkosé cP 882 +
B_ 2884-1
B- B- s00- | 800
70 + 100 900 + 1500 1000
A-98+108 ASTM
1b | Lepkosc / kubek S ] - - D562/
B-82+92 DIN Cup 4
1,8/1,0/1,6 PN-EN ISO
7z 3 H E] ’ 0,
2 Gestosé g/cm +5% 1,3 £5% 1,4 £5% 2811-1
Zawartos¢ czesci | % 0 o o PN-EN ISO
3 statych Vi) 82/82/80 £5% 51 5% 75 £5% 3233
. Zaw;vrvtfszcklgtnym o | 245235205 | o | 2282277227 | PN-ENISO
p & +5% ° +5% 11890-1
organicznych
. . . . PN-EN
5 Widmo FTIR - Z-9717-98 Z-9917-100 | Z-1011Z-102 1767
‘4 10/40/2 . -/ 13+£5%/
| Zawartos¢ |, 50, 30+35 ~1315% | PN-ENISO
6 |pigmentu w suchej (m/m) 3251
masie = MIO F Platki szklane
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 7/7/4 7 10 SACEN 150
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 6/6/3 4 4/4/3 | PN-ENISO
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
) do uzytku b ZHeal i ! 9117-1

EP — farby epoksydowe;

MIO - blaszkowaty tlenek zelaza — pigment;
F — fosforan cynku — pigment;

Platki szklane — pigment.
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Tablica 23
EP EP EP
Cechy PENGUARD | ppNGUARD | PENGUARD | Metody
Lp- | identyfikacyjne | 6™ | PROALU/ | “opprray | mig coar | P2dad
tylikacyy PENGUARD o by wedtug
PRO ALU X
1 2 3 4 5 6 7
AP A-60+110 | A-80+180
+660 | 700
N : PN-EN ISO
la Lepkosé cP B- + B_ 2884-1
800+ | 900 B -1200 700 = 1000
1000 '
s ASTM
1b | Lepkos¢ / kubek S - - D562 / DIN
B-13+17 Cup 4
2 Gestosé glem’ | 1,4/1,3+5% 1,36 £5% 1,4 £5% PI\;I; 11\11 _IISO
Zawarto$¢ czesci % o o R PN-EN ISO
3 statych V) 75770 £5% 51 +5% 42 5% 3233
Zawartosc¢ lotnych
4 Zwigzkow g/l 226 /258 £5% 460 +5% 518 £5% PTI?;IO{?O
organicznych
5 Widmo FTIR - 7Z-10317-102 | Z-1041Z-105 | Z-106 1 Z-107 | PN-EN 1767
6 pigrfejlv:jfvozichej /o L1200 o - BREEN IS0
masie (m/m) Al F 3251
Pelne utwardzenie
7 powloki doba 10 7 7 PN-ENISO
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 3 8 6
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
2 do uzytku . ! 8 4 9117-1
EP — farby epoksydowe;
Al — ptatki aluminium — pigment;
F — fosforan cynku — pigment.
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Tablica 24
Coch EP AY AY Metody
Lp. identy flka); e Jedn. PENGUARD PILOT PILOT badan
v UNIVERSAL ACR ACR ALU wedlug
/ 2 3 4 5 6 7
A_
500 +
i 800 600 . . PN-EN ISO
1 Lepkosé¢ cP B 800 550 + 750 450 + 550 2884-1
700 +
900
2 Gestosé g/em? 1,4 £5% 1,5 +5% 1,5 +5% PI\;];E 11\11 _IISO
Zawarto$¢ czgsci | % B 0 o PN-EN ISO
3 salieh V) 72 £5% 55+5% 55 +5% 1233
Zawarto$¢ lotnych
4| zwiszkow o/l 261 £5% 396+5% | 396+5% | ¥ Ifﬁyofo
organicznych
5 Widmo FTIR - Z-108 1 Z-109 Z-110 Z-111 PN-EN 1767
. N 0
6 pigiivff rvtvozﬁchej (mjA) ) - - i PNS%I;IIISO
masie i Al Al
Pelne utward.zeme PN-EN ISO
7 powloki doba 7 nd. nd.
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 4 1 1
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? do uzytku h ) . B 9117-1
EP — farby epoksydowe;
AY — farby akrylowe;
Al — platki aluminium — pigment.
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Tablica 25
ESI ESI EP
. Cechy Jedn SAFEGUARD “g:;‘;‘:,ly
p- identyfikacyjne " | RESIST 78 | RESIST 86 | UNIVERSAL
ES wedlug
! 2 3 4 5 6 7
A-16+18 A-16+18 A —-300 +450 PN-EN ISO
la Lepkosé cP 2884-1
B -nd. B -nd. B -645 B
A-90+105 ASTM
1b | Lepkos¢ / kubek ] - - D562 / DIN
B-76 Cup 4
2 Gestosé g/em’ 2,5 +5% 2,6 5% 1,4 £5% PI\;—? II\II _IISO
Zawarto$¢ czesci | % 0 o 5 PN-EN ISO
3 statych VA 72 £5% 67 £5% 62 5% 3233
Zawartos¢ lotnych
4 zwiagzkéw g/l 485 +5% 509 +£5% 362 +5% PN-EN [SO
: 11890-1
organicznych
5 Widmo FTIR - 7Z-112 7-113 7-11417-115 P?;?,;\I
masie (m/m) n n 3251
Pelne utwardzenie
7 powtoki doba 4 4 3 PN-EN'ISO
. 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 4 4 10 PN-EN ISO
. 9117-1
przemalowania
Czas przydatnosci PN-EN ISO
? do uzytku h : 8 2 9117-1

ESI — farby etylokrzemianowe;

EP — farby epoksydowe;

Zn — pyl cynkowy — pigment.
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Tablica 26
PVC
Cechy i
Lp. identyfikacyine Jedn. VINYGUARD Metody badan wedlug
tylikacy) SILVERGREY 88

/ 2 3 5 7
1 Lepkos¢ s 240 + 300 PN-EN ISO 2884-1
2 Gestosé g/em’® 1,1 £5% PN-EN ISO 2811-1

Zawartos¢ czesci % o
3 BEkyeh v/v) 38 £5% PN-EN ISO 3233

Zawartosc¢ lotnych
4 zwigzkow g/ 551 £5% PN-EN ISO 11890-1

organicznych
5 Widmo FTIR - Z-116 PN-EN 1767
. 6,75 £5%
rr 0 H
6 [fewartoscpigmenty % PN-EN [SO 3251
w suchej masie (m/m) Al

Pelne utwardzenie

7 powtoki doba nd. PN-ENISO9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 PN-EN ISO 9117-1
przemalowania

Czas przydatnosci

9 i h nd. PN-ENISO 9117-1
PVC — farba winylowa;
Al — ptatki aluminium — pigment.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestawy Jotun S1 przeznaczone sa do stosowania w budownictwie, w zakresie okreslonym
w pkt. 2.2, do wykonywania antykorozyjnych powtok malarskich, niepodlegajacych wymaganiom
dotyczacym reakcji na ogien.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczgcych drog publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518, ze zm.).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tj. Dz. U. z 2025 r.
poz. 889, ze zm.).
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2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518, ze zm.).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiekty budowlane metra bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
27 czerwca 2023 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

2.2.6 pozostale obiekty budowlane,

w tym podlegajace wymaganiom rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie
(tj. Dz. U. 22022 r., poz. 1225).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Farby wchodzace w sklad zestawoéw powinny byé stosowane zgodnie z kartami technicznymi
wyrobow. Kazda powloka zestawu moze by¢ aplikowana jednokrotnie lub wielokrotnie,
w zaleznosci od grubosci powloki wymaganej dla danego $rodowiska korozyjnego, zgodnie
z zapisami w karcie technicznej wyrobu. Maksymalne dopuszczalne przegrubienie kazdej powtoki
nie powinno by¢ wyzsze od 3 krotnej grubosci specyfikowane;.

Zestawy malarskie, bedace przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j, sg przeznaczone
do stosowania na podiozach stalowych (stopien wyjsciowy skorodowania podloza A, B, C lub D
wedtug PN-EN ISO 8501-1), oczyszczonych zgodnie z PN-EN ISO 8501-1:2008
lub przygotowanych wodg pod cisnieniem wg PN-EN ISO 8501-4.

Powloki z warstwa nawierzchniowa wykonang z farb epoksydowych lub innych nieodpornych na
dziatanie promieniowania UV mogg by¢ stosowane w warunkach wewnetrznych. W przypadku
zastosowania ich w warunkach zewngtrznych, w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieniowania UV, moze wystapi¢ przedwczesne skredowanie i zmiana potysku powtoki.

Powierzchnie stalowe, na ktorych wykonywane sg powtoki antykorozyjne, powinny
by¢ odpowiednio przygotowane, poprzez nadanie powierzchni odpowiedniego profilu
chropowatosci oraz nadanie czystosci fizycznej i chemicznej. Przyjeta metoda oczyszczania,
wedlug PN-EN ISO 12944-4, powinna by¢ zgodna z dokumentacja techniczna wyrobu lub
wymaganiami zawartymi w projekcie. Przed naktadaniem powtok nalezy:

- oceni¢ stopien przygotowania podltoza zgodnie z metoda przygotowania,

- oceni¢ lub zmierzy¢ profil chropowatosci zgodnie z wybrang normg PN-EN ISO 8503-2,
PN-EN ISO 8503-3, PN-EN ISO 8503-4 i PN-EN ISO 8503-5,

- oceni¢ stopien zapylenia zgodnie z PN-EN ISO 8502-3,

- zmierzy¢ stopien zasolenia zgodnie z PN-EN ISO 8502-6 i PN-EN ISO 8502-9,

— oceni¢ wystgpowanie wad na krawedziach i podobnych powierzchniach,

—  oceni¢ obecno$¢ ttuszczow zgodnie z ASTM F22-13.

Prace aplikacyjne z uzyciem zestawow malarskich, objetych niniejsza Krajowa Oceng Techniczna,
powinny by¢ wykonywane technikami wskazanymi przez producenta (natrysk powietrzny lub
bezpowietrzny, malowanie pedzlem lub watkiem), w warunkach temperaturowo-wilgotnosciowych
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okreslonych przez producenta, przy czym temperatura podloza musi byé wyzsza od temperatury
punktu rosy o co najmniej 3°C.

Przy nakladaniu kolejnych warstw powloki nalezy zachowaé przerwy czasowe, okreslone
w instrukcji stosowania opracowanej przez producenta. Zaleca sie przemalowywanie powlok
epoksydowych i poliuretanowych nastepng powloka po czasie nie dluzszym niz 1 miesiac od
wymalowania, o ile karta techniczna wyrobu nie wymaga krdtszego czasu przemalowania.
W przypadku wydtuzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb pisemne zalecenia
dotyczace metody przygotowania powierzchni przed malowaniem i zgode na przemalowanie po
okresie dluzszym niz 1 miesiagc. Dopuszcza si¢ stosowanie farby Safeguard Universal ES jako
przektadki pod farbg nawierzchniowa z mozliwoscia aplikacji farb nawierzchniowych do 6 miesigcy
po nalozeniu jako powtoke migdzywarstowa (tylko i wylacznie) o ile nie doszto do kredowania
1 zabrudzenia. Analogicznie dopuszcza si¢ napylanie farb nawierzchniowych poliuretanowych
w cienkim filmie (20 pm) i domalowanie do pelnej grubosci po maksymalnie 6 miesiacach, o ile
nie doszlo do kredowania i zabrudzenia.

Powloka specjalna (nietrwata), zalecana jest do ochrony pomalowanej konstrukcji na czas
transportu. Pokrywana powloka nawierzchniowa powinna by¢ wezesniej odpowiednio utwardzona,
by utrzymac trwalos¢ koloru i potysk. Powtoke specjalng wykonuje sie z farb:

- HARDTOP PEELABLE o grubosci od 125 pm do 250 pm;
- HARDTOP PEELABLE TU o grubosci od 125 um do 250 pm.

Zabezpieczenie farbami Hardtop Peelable i Hardtop Peelable TU dotyczy wielu powlok z farb
epoksydowych i wybranych farb nawierzchniowych poliuretanowych zgodnie z lista producenta.

Farby wchodzace w sktad zestawéw powinny by¢ stosowane zgodnie z kartami technicznymi
wyrobow.

Zestawy od JOTUN S1/Ido JOTUN S1/XVII mozna stosowaé, gdy powierzchnia, przeznaczona do
malowania, jest oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i zattuszczen.

Zaleca si¢ zmycie powierzchni woda pod wysokim cisnieniem z dodatkiem detergentow,
a nastgpnie splukanie czystg woda i osuszenie konstrukcji przed przygotowaniem podtoza.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym nie powinien by¢ wyzszy niz 5 pg/cm?®
oznaczanych zgodnie z PN-EN ISO 8502-9.

Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metodg Bresle’a wg PN-EN ISO 8502-6, a nastepnie
oznaczone metoda konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9.

Stopien zapylenia podtoza powinien by¢ nie wyzszy niz 2 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3.
Detergent do mycia powierzchni powinien byé uzgodniony z producentem farb.

Chropowatos¢ podloza stalowego, mierzona parametrem Rz, powinna wynosi¢ od 40 pm
do 60 pm lub osiggnac profil ,,Posredni”, oceniany komparatorem G wg PN-EN ISO 8503-2.

Podane grubosci poszczegélnych powlok sa grubosciami minimalnymi mierzonymi zgodnie
z PN ISO 19840 z uwzglednieniem wspdtczynnika korygujacego zaleznego od osiagnietego profilu
chropowatosci zgodnie z PN-EN ISO 8501-3.

Zalecane grubosci powlok wykonywanych na mokro oraz na sucho, a takze wydajno$é teoretyczna
podano w tablicy 27.
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Tablica 27
Zalecana | Zalecana Wydajnos¢
% . teoretyczna | Czas | Stosunek
Lp. Farba grubosc. grubose (grubo$¢ |indukcji | mieszania
powloki | warstwy | o o) | [min] | [% obj.]
] 2 3 4 3 6 7
1 | BALTOFLAKE ECOLIFE 600 | 1500 | 650 | 1610 | 1,54 | 0,62 nd. nd.
2 | BARRIER 25 | 125 | 45 | 235 | 21,2 | 4,2 30 3dol
3 | BARRIER 77 25 75 45 | 140 | 212 | 7.1 0 3dol
4 | BARRIER 80 S 60 | 100 | 90 | 150 | 11,1 | 6,7 0 6dol
5 | BARRIER 80 XT 60 | 125 | 88 | 179 | 11,7 | 5,6 10 5dol
6 | BARRIER 90 25 90 45 | 155 | 232 | 64 30 6dol
7 | BARRIER PLUS 50 | 125 | 83 | 210 12 4,8 0 3,38do 1
8 | BARRIER SMART PACK 60 | 125 | 85 | 180 | 11,7 | 5.6 10 l1dol
9 | BARRIER ZEP HS 60 90 94 | 141 | 10,7 | 7,1 0 4dol
10 | CONSEAL TOUCH-UP 75 | 120 | 150 | 245 | 6,5 4,1 nd. nd.
11 CONSEAL TOUCH-UP 75 | 120 | 180 | 285 | 5,6 3,5 nd. nd.
ALU
FUTURA
12 | CLASSIC/JOTAFIX PU 50 80 85 | 140 | 122 | 7,6 0 9dol
TOPCOAT
13 | HARDTOP AX 50 | 100 | 80 | 160 13 6,3 0 4dol
14 | HARDTOP CLEAR 10 20 24 45 46 23 10 3dol
15 | HARDTOP ECO 60 | 100 | 80 | 140 12 7.3 0 4dol
16 | HARDTOP FLEXI 50 | 150 | 80 | 230 13 43 0 4dol
17 | HARDTOP FLEXI ALU 50 | 110 | 90 | 200 | 10,8 | 4,9 0 4dol
18 | HARDTOP HB 60 | 100 | 120 | 200 | 8.3 5 0 4do !
19 | HARDTOP ONE 60 | 100 | 80 | 130 12 72 nd. nd.
20 | HARDTOP OPTIMA 60 | 100 | 80 | 130 | 12,7 | 7,6 0 4dol
21 | HARDTOP OPTIMA ALU 65 | 100 | 90 | 135 | 114 | 74 0 4dol
22 | HARDTOP PEELABLE 125 | 250 | 285 | 570 | 3,5 1,8 nd. nd.
23 | HARDTOP PEELABLE TU | 125 | 250 | 285 | 570 | 3,5 1,8 nd. nd.
24 | HARDTOP PRO 50 | 130 | 75 | 200 13 5 15 3do1l
25 gARDTOP SMEEHEACI 60 90 | 100 | 150 10 6,7 10 ldol
26 | HARDTOP TL87 EG 50 | 100 | 80 | 160 | 12,2 | 6,1 0 10do 1
27 | HARDTOP WTS 50 | 100 | 80 | 160 | 124 | 6,2 0 5dol
28 | HARDTOP XP 50 | 100 | 80 | 160 | 12,6 | 6,3 0 10do 1
29 | HARDTOP XP ALU 30 | 100 | 50 | 160 21 6,3 0 8dol
30 | HARDTOP XPII 50 | 100 | 75 | 150 | 13,4 | 6,7 0 8 do 1
31 | HARDTOP XPF 40 80 65 | 130 | 158 | 79 0 10do 1
32 | HARDTOP XPF ALU 40 80 65 | 130 | 158 | 7,9 0 8 dol
33 | HARDTOP XPL 40 80 70 | 140 | 145 | 7.3 0 10 do 1
4do 0,7
JOTA ARMOUR 8301133301 1,2 1 0.3 do43/4
34 (Std / WG) 750 | 3000 | /89 / / / 10/0 4o 1 do
0 (3570 1,1 | 0,3 43
4do 0,7
JOTA ARMOUR 1I 83013330 4 1,2 0.3 do 14 kg/
35 (Std/ WG) 750 | 3000 | / / / / 0/0 4do 1 do
890 | 3570 | 1,1 0,3 14 k
g
36 | JOTACOTE F60 6A 50 | 125 | 85 | 210 12 4,8 0 4dol
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ciag dalszy tablicy 27
/ 2 3 4 5 6 7
37 | JOTACOTE UNIVERSAL 1 55 | 300 | 85 | 500 | 12 | 2 | 0 | 4dot

JOTACOTE UNIVERSAL
38 | N10 (Std/ QD) 75 | 300 | 105 | 415 | 96 | 24 | 10 | 3dol

JOTACOTE UNIVERSAL

39 | 300 150 | 500 | 155 | s15 | 65 | 1.9 | 0 | 25do1

40 | JOTAFIX PU TOPCOAT | 50 | 80 | 85 | 140 | 122 | 76 | 0 | 9do1

41 | JOTAMASTIC 85 100 | 250 | 140 | 345 | 72 | 2.9 | 10 | 4do1

42 | JOTAMASTIC 90 (Std) 100 | 300 | 125 | 375 | 8 | 27 | 0 | 35do1

43 | JOTAMASTIC 90 (WG) 100 | 300 | 125 | 375 | 8 | 27 | 0 | 35do1
JOTAMASTIC 90

44 | T UMINIUM. (St 100 | 300 | 125 | 375 | 8 | 27 | 0 |35do1
JOTAMASTIC 90

45 | \LUMINIUM (WG) 100 | 300 | 125 | 375 | 8 | 27 | 0 |35d01

46 | JOTAMASTIC 90 GF (Std) | 200 | 300 | 250 | 375 | 4 | 27 | 0 | 35do1

47 g&g‘;‘MASTIC 2 GF 200 | 300 | 265 | 400 | 4 | 27 | 0 | 35do1

48 | JOTAMASTIC 95 XT 100 | 320 | 125 | 375 | 85 | 26 | 0 | 5dol
JOTAMASTIC SMART

49 | PO TAMAS 100 | 200 | 130 | 260 | 77 | 38 | 0 | 1do1
JOTAMASTIC SMART

50 | back T AT 100 | 200 | 130 | 260 | 77 | 38 | 0 | 1do1

51 | JOTATOP PRO 50 | 125 | 85 | 210 | 12 | 48 | 0 | 5dol
MARATHON / 200/ fgg(/) 250/ | 500/

52 | MARATHON 1000 GF/ so0/ | 10 | s10/ | 1020 | 4224 | 211 | 0 | 3do
MARATHON 1000 XHB 400 | Joo 1 410 |

53 | MARATHON 550 200 | 550 | 235 | 650 | 43 | 15 | 0 | 4dol

<4 | MARATHON 1Q/ 2507 [ 700/ | 260/ | 720 | ;oo o | L4/ | o | 2do1]
MARATHON IQ2 350 | 550 | 350 | 550 | 2229 | 1g 3do 1
PENGUARD CLEAR

55 | eraron 30 | 50 | 70 | 115 | 147 | 88 | 30 | 4do1

56 | PENGUARD EXPRESS 75 | 250 | 100 | 340 | 99 | 3 | 0 | 4dol

57 ll;lfflGUARD EXPRESS 75 | 250 | 110 | 360 | 93 | 28 | 0 | 4do1

58 EII?GU“RD EXPRESS 125 | 250 | 170 | 340 | 58 | 29 | 0 | 3do1

59 | PENGUARD EXPRESS CF | 100 | 250 | 130 | 325 | 7.7 | 31 | 0 | 4do1l

60 if?gUARD FAGRESS 60 | 250 | 85 | 340 | 12 3 | 0| 4do1
PENGUARD EXPRESS

61 | prnC 100 | 250 | 135 | 340 | 74 | 3 | 10| 4dol

62 | PENGUARD EXPRESS ZP | 75 | 250 | 100 | 340 | 99 | 3 | 0 | 4do1

63 | PENGUARD FC 80 | 200 | 130 | 320 | 7.8 | 31 | 0 | 4dol

64 | PENGUARD HB 80 | 150 | 150 | 280 | 6.8 | 3.6 | 30 | 4dol

65 | PENGUARD MIDCOAT 100 | 250 | 125 | 300 | 82 | 33 | 10 | 4do1

66 iﬁgGUARD MIDEOILL 100 | 250 | 125 | 300 | 82 | 33 | 0 | 4do1

67 | PENGUARD MIDCOAT 100 | 250 | 125 | 300 | 82 |33 | 0 | 4dol |

| MIO 80 | |
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cigg dalszy tablicy 27
! 2 3 5 6 7
68 | PENGUARD MIDCOAT 100 | 300 | 125 | 375 | 8 | 27 | o 4do1
M20
69 | PENGUARD PRIMER 4 | 60 | 80 | 120 182’ 85 | 30 4do
70 | PENGUARD PRO 100 | 500 | 133 | 667 | 75 | 15 | 10 3do 1
71 | PENGUARD PRO ALU 100 | 500 | 133 | 667 | 7.5 | 15 | 10 3 do 1
72 | PENGUARD PRO ALU X | 150 | 500 | 214 | 714 | 47 | 14 | 10 3do 1
73 | PENGUARD PRO GF 150 | 600 | 200 | 800 | 5 | 13 | 10 3 do 1
74 | PENGUARD PRO GF X 150 | 600 | 200 | 800 | 5 | 13 | 10 3do 1
75 | PENGUARD SPECIAL B10 | 25 | 80 | 50 | 160 | 20 | 6 | 30 5do 1
76 ffONGUARD TIE COAT 25 | 50 | 60 | 120 | 17 | 84 | 30 2do1
77 | PENGUARD UNIVERSAL | 75 | 300 | 105 | 415 | 96 | 24 | 10 3 do 1
78 | PILOT ACR 60 | 120 | 110 | 220 | 92 | 46 | nd B
79 | PILOT ACR ALU 60 | 120 | 110 | 220 | 92 | 4.6 | nd. ad.
80 | RESIST 78 50 | 90 | 70 | 125 | 144 8 0 9 do 2.6
81 | RESIST 86 50 | 9 | 75 | 135 |134] 74 | 0 8do 2.6
82 ISE‘;F EGUARD UNIVERSAL | o, | 250 | g0 | 325 | 124 31 | 10 5do 1
VINYGUARD
85 | T VPR CREV: 88 35 | 100 | 95 | 260 |109| 3.8 | nd. i

Powloki malarskie nalezy wykonywa¢, gdy parametry wilgotnos$ciowo — temperaturowe zawierajg
si¢ w przedziatach podanych w tablicy 28.

Tablica 28
L Temperatura Temperatura Temper'a tura | RH
p- Farba N . materialu powietrza
podloza [°C] otoczenia [°C] o o
[°C] [Yo]
1 2 3 4 5 6
1 | BALTOFLAKE ECOLIFE 5+50 5+50 9+34 10+ 85
2 | BARRIER 5+ 60 5+60 15 +30 10+ 85
3 | BARRIER 77 5+60 5+60 15+30 10~ 85
4 | BARRIER 80 S -5+60 -5+ 60 15+30 10+~ 85
S | BARRIER 80 XT 5+ 60 5+ 60 15+30 10 =85
6 | BARRIER 90 5+60 5+60 15+30 10 + 85
7 | BARRIER PLUS 0+60 0+ 60 15+30 10 =85
8 | BARRIER SMART PACK 0+60 0+ 60 15 +30 10 + 85
9 | BARRIER ZEP ZS 5+60 5+60 15+ 30 10+ 85
10 | CONSEAL TOUCH-UP 5+40 5+50 15+30 10 =85
11 | CONSEAL TOUCH-UP 5+ 40 5+50 15+30 10+85
ALU
FUTURA CLASSSIC/ .
12 JOTAFIX PU TOPCOAT 5+60 5+50 15+30 10+ 85
13 | HARDTOP AX 0+60 0+50 15+30 10 + 85
14 | HARDTOP CLEAR 5+60 5+50 15+30 10 + 85
15 | HARDTOP ECO 5+60 5+50 15 +30 10 =85
| 16 | HARDTOP FLEXI 5+60 5+50 15+30 10+ 85
! 17 | HARDTOP FLEXI ALU 5+60 5+50 15+30 10+~ 85
| 18 | HARDTOP HB 0+60 0+50 15+30 10 + 85
| 19 | HARDTOP ONE 0+70 0+50 15+ 30 30+ 85
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| SEALER

cigg dalszy tablicy 28
/ 2 3 4 5 6
20 | HARDTOP OPTIMA 5270 550 15+ 30 30 = 85
21 | HARDTOP OPTIMA ALU 570 5250 1530 10 = 85
22 | HARDTOP PEELABLE 540 550 1530 10= 75
23 | HARDTOP PEELABLE TU 540 550 1530 1075
24 | HARDTOP PRO 070 050 15 = 30 10 = 85
HARDTOP SMART . - . .
25 | PARDTC 550 5+40 15 = 30 10 = 85
26 | HARDTOP TL87 EG 5260 550 1530 10 = 85
27 | HARDTOP WTS8 0= 60 050 1530 10 85
28 | HARDTOP XP 5+ 60 5+ 50 15 = 30 10 = 85
29 | HARDTOP XP ALU 0= 60 050 15 = 30 10 = 85
30 | HARDTOP XP II 5+ 60 050 15 <30 10= 85
31 | HARDTOP XPF 10 60 710 - 50 15 = 30 10 = 85
32 | HARDTOP XPF ALU 10+ 60 1050 15 =30 10 = 85
33 | HARDTOP XPL 560 540 15 = 30 10 = 85
34 JWOGT)A RMOEIR, (Stdv/ 10-60/0+23 | 10-60/0+23 | 15130 10 = 85
35 {,gGT)A ARMOUR IU (Std /| 10 0,023 | 10-60/0+23 |  15+30 10+ 85
36 | JOTACOTE F60 6A 540 5:40 1530 10 = 85
37 | JoTACOTE UNIVERSAL 10+ 60 110+ 60 15+30 10 + 85
JOTACOTE UNIVERSAL , N R R
38 | N10 (51d/0D) 10 + 60 10+ 60 15+ 30 10 = 85
39 g?zTOACOTE UNTVIEES Tz 550 5+50 15+ 30 30 = 85
40 | JOTAFIX PU TOPCOAT 5+ 60 5550 15+ 30 10~ 85
41 | JOTAMASTIC 85 5= 60 5260 1530 10 = 85
42 | JOTAMASTIC 90 (Std) 560 5+ 60 1530 10 = 85
43 | JOTAMASTIC 90 (WG) 5 60 5+ 40 15+ 30 10 = 85
JOTAMASTIC 90 , B B N
44 | T UMM (St 5+ 60 560 15+ 30 10 = 85
JOTAMASTIC 90 , B N N
45 | W UMINIUM. (WG) -5+ 60 5+ 40 15+ 30 10 = 85
46 | JOTAMASTIC 90 GF (Std) 560 560 1530 1085
JOTAMASTIC 90 GF , - N -
Tl s 5+ 60 5+ 40 15+ 30 10 = 85
48 | JOTAMASTIC 95 XT 10 = 60 10 = 60 1530 1095
JOTAMASTIC SMART , N N N
49 | Ja LAMAD 5+ 60 5+ 50 15+ 30 10 = 85
JOTAMASTIC SMART _ B R B
50 | back s ATy 560 5550 15+ 30 10 = 85
51 | JOTATOP PRO 560 550 18 =30 30 = 85
MARATHON / , B B N
52 | MARATHON 1000 GF/ | 1073073530/ 107 ol 1530 TG00
| MARATHON 1000 XHB ' ' ‘
53 | MARATHON 550 555 5255 1530 10=85
MARATHON 1Q/ ; B B B B B
| 54 | MARATHON 10o 10-50/5+50 | 10-60/5+60 | 15+30 10 = 85
s5 | PENGUARD CLEAR 10 + 40 10 = 50 15+ 30 10 = 85
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cigg dalszy tablicy 28
] 2 3 4 6
56 | PENGUARD EXPRESS 560 560 15+ 30 10 = 85
57 ]l;ffGUARD EXPRESS 5+ 60 5+ 60 15+ 30 10 + 85
- EIIE;\IGUARD EXPRESS = 5+ 60 15 =30 10 = 85
59 | PENGUARD EXPRESS CF 0-+60 0+60 15+ 30 10 +~ 85
60 | T ENGUARD EXPRESS 0+ 50 0+ 60 15+ 30 10 + 85
LITE
PENGUARD EXPRESS . . - -
61 MIO 80 -5+60 -5+60 15+30 10 + 85
62 | PENGUARD EXPRESS ZP -5+60 -5+60 15+ 30 10+ 85
63 | PENGUARD FC 0-+50 0-+60 15+30 10+ 85
64 | PENGUARD HB 10+ 50 10+ 60 15+ 30 10+ 85
65 | PENGUARD MIDCOAT 15+50 15+ 60 15+ 30 10+ 85
66 | pr S CUARD MIDCOAT 15+ 50 15+ 60 15+30 10+ 85
PENGUARD MIDCOAT , . . .
67 MIO 80 15+ 50 15+60 15+30 10+ 85
68 ;IEZIHGUARD MIDCOEST 5+50 5260 15+ 30 10 + 85
69 | PENGUARD PRIMER 10 + 60 10 + 60 15+ 30 10 ~ 85
70 | PENGUARD PRO -5+ 50 -5+60 15+30 10+ 85
71 | PENGUARD PRO ALU -5+50 -5+60 15+30 10 + &85
72 | PENGUARD PRO ALU X -5+ 50 -5+60 15+30 10 = &5
73 | PENGUARD PRO GF 0-=50 0+60 15+30 10+ 85
74 | PENGUARD PRO GF X -5+50 -5+60 15+30 10+ 85
75 | PENGUARD SPECIAL B10 0-+50 0-+60 15+ 30 10 + 85
76 f&NGUARD TIE COAT 10 + 60 10 +40 15+30 10 + 85
77 | PENGUARD UNIVERSAL -10+60 -10+60 15+30 10 + 85
78 | PILOT ACR -10 +40 -10 + 50 15+30 10+~ 85
79 | PILOT ACR ALU -10+40 -10+ 50 15+ 30 10 +~ 85
80 | RESIST 78 5+45 5+40 15+30 60 + 85
81 | RESIST 86 5+45 5+40 15+30 60 + 85
82 ]SEAS‘F EGUARD UNIVERSAL 5+ 50 5+ 60 15+ 30 10 + 85
VINYGUARD . N - -
83 SILVERGREY 88 5+50 5+60 15+30 10+ 85
Std — wersja standardowa (Standard);
WG — wersja niskotemperaturowa (Wintergrade);
QD — wersja szybkoschngca (Quick Drying).

Wyrob budowlany nalezy stosowal zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktore podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:
w przepisach techniczno-budowlanych whasciwych dla poszczegdlnych rodzajéw obiektéw

budowlanych;

w przepisach o ochronie $rodowiska, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegolnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkdw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
do wéd lub do ziemi Sciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do
wad lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).
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Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisbw w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2025 r. poz. 418, ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji
Zaleca sig, aby zabezpieczenia antykorozyjne byly utrzymywane jak ponizej.
W zakresie pozimowego mycia konstrukc;ji:

a) zaleca si¢ mycie po kazdej zimie do uzyskania poziomu zanieczyszczen jonowych nie
wiekszych niz 40 puS/cm zdjetych wg PN-EN ISO 8502-6.

W zakresie innych prac konserwacyjnych charakterystycznych dla danego obiektu:

a)  zaleca si¢ utrzymywanie droznosci otworé6w odptywowych co najmniej raz na kwartat;

b)  zaleca si¢ utrzymywac droznos$¢ wszelkich odwodniefi i kontrolowanie czy sptywajgca woda
nie Scieka po obiekcie co najmniej raz na kwartat;

c) zaleca si¢ usuwanie zanieczyszczen z elementow skrzynkowych iinnych elementow
pozwalajacych na ich gromadzenie si¢ co najmniej raz na kwartat;

d) zaleca si¢ niedopuszczanie do porastania powlok w miejscach stale zacienionych
1 wilgotnych;

e)  wszelka roslinno$¢ (poza roslinnosciag celowo umieszczong na obiekcie) nie powinna by¢
w odleglosci mniejszej niz 2 m od kazdego elementu obiektu;

f)  zaleca si¢ usuwanie odchodéw ptasich, co najmniej raz w roku.

Pozostawienie zanieczyszczen jonowych, na przyktad pochodzacych ze s$rodkow zimowego
utrzymania drog, obniza trwatos¢ zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

Wlasciwosci uzytkowe wyroboéw budowlanych zestawiono w tablicy 29.
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Tablica 29
Zasadnicze Wl.a stclz)vosu
charakterystyki uzy;'aiozz
Lp Tyo wyrobu wyrobu budowlanego ww(})]ziomach Jedn Metody badan
) Yp Wy dla zamierzonego p i ’ i obliczen
. klasach lub
zastosowania lub F
. w sposob
zastosowan .
opisowy
1 2 3 4 5 6
1 JOTUN S1/11, Grubosé nominalna korozyjnosci pm ISO 19840
JOTUN SI/III, i okresu trwatosci
JOTUN S1/1V, Twardo$¢ wg Buchholtza
2 okre$lona dtugoscia Wg pomiaru mm PN-EN ISO 2815
JOTUN S1/V, welebienia
JOTUN S1/VI,
JOTUN S1/VII, PN-EN ISO 4624\
JOTUN S1/VIII, =5 MPa PN-EN ISO
JOTUN S1/IX, 10262
3 JOTUN S1/XI, Przyczepnos¢ do podioza
JOTUN S1/XII przed starzeniem
2
PN-EN ISO 2409\
JOTUN s1/x1, 0 stopiefi PN-EN ISO
JOTUN S1/X1V, 16276-1
JOTUN S1/XV
Odpomos¢ korozyjna po
oddzialywaniu mgly solnej PN-EN IS0 9227
JOTUN S1/1, (1440 godz.) okreslana: ocena wg
JOTUN S1/11, — stopniem specherzenia, 0 (S0) stopien PI\ZéEZI;I IZSO
JOTUN SI1/111, - . EN_ISO
— stopniem . ., s
JOTUN S1/1V, L Ri0 stopien 46283
SO ER SRS — stopniem spekania 0 (S0) stopien e
JOTUN S1/V1, p pe > p 4628-4
4 JOTUN S1/VII, . = . 0 (S0) topiet PN-EN ISO
JOTUN S1 /VHI, — stopniem ziuszczenia, stop 4628-5
JOTUN S1/IX, — stopniem
JOTUN S1/XI, skorodowania,
okreslonym
JOTUN S1/X11, maksymalna - - PN-ENISO
JOTUN SI/XIII, od]eg*OSClq - 4628-8
JOTUN S1/X1V, wystepowania
JOTUN S1/XV skorodowania,
mierzona od rysy,
— tlocznosé =2 mm PN-EN ISO 1520
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cigg dalszy tablicy 29
1 2 3 4 5 6
Odpornosé na
promieniowanie PN-EN ISO
5 JOTUN S1/I, fluorescencyjne UV <2 stopien 4628-6
JOTUN SI/IL, E’ZI\(I)OISZ)I\? cl)gg Y6g474 3
SORUNSI/ITT - K PN-EN ISO 4624
JOTUN S1/1V, =5 MPa PN-EN ISO
JOTUN S1/V, Przyczepno$¢ do podtoza 16276-2
6 JOTUN S1/V1, po starzeniu zgodnie
JOTUN SI/VIL, |z i PN-ENISO 9227 I
’ 0 stopien | 2409\PN-EN ISO
JOTUN S1/VIII, 16276-1
JOTUN S1/IX, Zmiana potysku po
JOTUN S1/XI, badaniu odpornosci
JOTUN SUXIL, | powtok na ciagla .
JOTUN SV/XIII, | kondensacje pary wodne;j < 50% wartosci
7 b B % PN-ENISO 2813
JOTUN S1/XIV, | (wgPN-ENISO 6270-1) wyjscrowe]
JOTUN S1/XV oraz po oddziatywaniu
mgly solnej
( PN-EN ISO 9227)

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego dla kategorii korozyjnosci Srodowiska Im (bez dostepu
promieniowania UV) zestawiono w tablicy 30.
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Tablica 30
Zasadnicze Wiasciwosci
charakterystyki uzytkowe
Lp. Typu wyrobu wyrobu bl.ldowlanego wyrazone Jedn. Mt.atod).' bat’ian
dla zamierzonego w poziomach, i obliczen
zastosowania lub klasach lub
zastosowan w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
max. 1,25 x
1 Grubos¢ nominalna deklarowana pm ISO 19840
NDFT, pm
Twardos¢ wg Buchholtza
2 okreslona dhugoscia Wwg pomiaru mm PN-EN ISO 2815
wglebienia
p ¢ do podios >5 MPa PN-EN ISO 4624\
3 e e & = PN-EN ISO 16276-1
przed starzeniem ===
0 stopien PN-EN ISO 16276-2
Odpornosc¢ korozyjna po
oddzialywaniu:
mgly solnej, PN-EN ISO 9227V
wody, PN-EN ISO 2812-2?
wilgoci (kondensacja PN-EN ISO 6270-1%
ciagla), okreslona: ocena wg
- stopniem specherzenia, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-2
- stopnie rdzewienia, Ri0 stopien PN-EN ISO 4628-3
JOTUN S1/VII, piem za ! P
4 JOTUN S1/VIIL | - stopniem spekania, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-4
9
JOTUN S1/IX - stopniem ztuszczenia, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-5
- stopniem skorodowani,
okres$lonym maksymalng
adleslossiaa <3 mm | PN-ENISO 4628-8
wystepowania
skorodowania, mierzona
od rysy
- zmiang potysku <50 % PN-EN ISO 2815
Przyczepnosé¢ do podtoza
po starzeniu w komorze PN-EN ISO 9227!
solnej, oddziatywanie:
PN-EN ISO 2812-2%
5 - ocena wg:
wody =3 MPa PN-EN ISO 4624
PN-ENISO 16276-1
. . . PN-EN ISO 6270-1%
wilgoci (kondensacja »
0 stopien ocena wg:

ciggla)

PN-EN ISO 16276-2

czas trwania badania 2160 h
czas trwania badania 4000 h

czas trwania badania 2160 h
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Farby powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajgce zachowanie wiasciwosci fizyko-
chemicznych. Powinno si¢ stosowa¢ oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktére sa
oznakowane zgodnie z odrgbnymi przepisami. Pojemno$¢ pojemnikéw jest uzalezniona od
zapotrzebowania.

42 Wytyczne dotyczgce transportu i skladowania
Farby powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta i odrebnymi przepisami.

Skladniki zestawéw powinny by¢ magazynowane lub przechowywane w miejscach
i wwarunkach, wktérych nie beda narazone na uszkodzenia oraz dzialanie czynnikéw

atmosferycznych.
4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zataczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepni¢ jg w sposdb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—  nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajagcy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

—  nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

—  adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest
na niej udost¢pniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci whasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzagdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 1., w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873) dla
wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, ma zastosowanie krajowy
system 3 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, sa okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.
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5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocen¢ wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale
3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopdki
nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkc;ii.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ iutrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a)  strukture organizacyjna,

b)  wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegblne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d)  nadzor nad dokumentacjg i zapisami,

€)  plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f)  plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzdr nad wyposazeniem produkcyjnym,

h)  nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spojnosci pomiarowe;j,

1) nadzér nad procesem produkcyjnym, wtym prowadzone kontrole ibadania
mig¢dzyoperacyjne,

j)  opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k)  postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

D opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposob znakowania wyrobu,

m) instrukcje aplikacji wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacje technicznag,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg réwniez spelnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;j.

5.4 Badania kontrolne
5.4.1 Program i czestotliwosé badan

Badania kontrolne powinny byé wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 31.
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Tablica 31
Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé Sprawdzenie wg.
1 | Lepkosé dla kazdej partii wyrobow!) tablic od 1 do 26
Gestosé dla kazdej partii wyrobow" tablic od 1 do 26
3 | Zawarto$¢ substancji nielotnych raz na 3 lata tablic od 1 do 26
4 Zawaﬁosc SHChaRiagO raz na 3 lata tablic od 1 do 26
organicznych
5 | Widmo FTIR raz na 3 lata tablic od 1 do 26
6 Zaw‘artosc RISTRCHIOR W SUEHC| raz na 3 lata tablic od 1 do 26
masie
Przyczepnos¢ zestawu do
7 | podtoza przed i po badaniach raz na 3 lata tablicy 29, tablicy 30
korozyjnych

1) Wielkos¢ partii wyrobow powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.4.2 Pobieranie probek do badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513

1
5

Wiasciwosci  uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny byé zgodne
z odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejszej

PN-EN ISO 1514 lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

.5 Ocena wynikéw badan

Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6
6

6.

6

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1 Przepisy
a)  ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);

POUCZENIE

.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

2 Krajowa Ocen¢ Techniczna uchyla jednostka, ktora ja wydata, z wiasnej inicjatywy albo na

wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania

wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000r. Prawo
wlasnos$ci przemystowe;j (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy

do obowigzkéw korzystajgcego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

b)  ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2025 r. poz. 418, ze zm.);

¢)  rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);
d)  rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie

sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).
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g
h)

i)
k)

D

p)

q)

t)

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Analiza w podczerwieni;

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badat;
PN-EN ISO 1514:2016-09 Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan;

PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby ilakiery - Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 1: Metoda
piknometryczna;

PN-EN ISO 2884-2:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkosciomierzy
rotacyjnych -- Cze$¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg dziatajacy z ustalong szybkoscig;
PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby i lakiery - Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni,
60 stopni 1 85 stopni;

PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery itworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych;

PN-EN ISO 4624:2023-11 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci;
PN-EN ISO 4628-1:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilo$ci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia;

PN-EN ISO 4628-2:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. Specherzenie;
PN-EN ISO 4628-3:2025 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. Zardzewienie;
PN-EN ISO 4628-4:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okre$lanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Spekanie;

PN-EN ISO 4628-5:2023 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - OkreSlanie
intensywnosci, ilosci 1 rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Luszczenie;

PN-EN ISO 4628-6:2024 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Kredowanie;

PN-EN ISO 4628-8:2013 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci irozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Skorodowanie
1 odwarstwienie od rysy;

PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery - Badanie nagltego odksztalcenia (odpormos$¢ na
uderzenie) - Czgs¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wglebnik o duzej
powierzchni;

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania 1istopnie przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podlozy
stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej natozonych powlok;

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powlok;
PN-EN ISO 8501-4:2021-04 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwiazane
z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem;

PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$é 3: Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
Z tasma samoprzylepng);
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X)
Y)

aa)

bb)

cc)

dd)

ee)

ff)

gg)

hh)

PN-EN ISO 8502-6:2020-11 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a;

PN-EN ISO 8502-9:2021-03 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
ipodobnych produktow - Badania shuzagce do oceny czystosci powierzchni -
Czgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie;

PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw - Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrébcee strumieniowo-sciernej - Sposéb postepowania z uzyciem wzorca;

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania;

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancii
organicznych (VOC) - Czesé 1: Metoda roznicowa;

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk;

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie;
PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wlasciwosci;

PN-EN ISO 12944-9:2018-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 9: Ochronne systemy malarskie
1 laboratoryjne metody badan wtasciwosci dla konstrukeji eksploatowanych na pelnym morzu
1 podobnych konstrukcji;

PN-EN ISO 16272-1:2025-11 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji (wytrzymatosci
na odrywanie) powloki - Czg$¢ 1: Badanie metodg odrywania;

PN-EN ISO 16272-2:2025-10 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Ocena 1 kryteria akceptacji adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powloki - Czes¢ 2: Badanie metodg siatki nacigé i metoda
nacigcia w ksztalcie X;

PN-EN ISO 16474-3:2021-06 Farby i lakiery - Metody ekspozycji na laboratoryjne zrodta
Swiatla - Czg$¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV;

PN-ISO 19840:2025-01 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich - Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych
powlok na chropowatych powierzchniach;

ASTM D562 Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit (KU)
Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer.

Raporty z badan wyrobu budowlanego

IBDiM nr TA/64/2026;

IBDiM nr TA/65/2026;

IBDiM nr TA/66/2026;

IBDiM nr TA/68/2026;

IBDiM nr TA/70/2026;

IBDiM nr TA/104/2026;

IBDiM nr TA/105/2026;

KIWA Rapport no 3400-20032323Mt17;

KIWA Rapport no 3400-15-022579 Mt13 Rev. B;
KIWA Rapport no 3410-12-009182 Mt06;
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k)  Norner NO240087 z 22.04.2025 r.;

1) Norner NO22201 z 13.07.2025 r.;

m) Normer NO 260578 z31.07.2026 r;.

n) Mated No 25432303.21 z 2025-09-29;

0) Nomer NO240625 z 25.03.2026 r.;

p) Norner NO240626 z 20.09.2024 r.;

q) Nomer NO22207 z 13.06.2025 r.;

r)  Mated SUM-21018-A1 z 27.05.2021r.;

s)  Mated No 23237602.2;

t) Mated No 23237602.4;

u)  Raporty z zakladowej Kontroli Produkcji: 2014-01579, 2014-01580, 2022-0359, 2022-
00298,2019-00350, 2019-00343,2023-00429, 2023-00436, 2023-00442,2023-00439, 2023-
00223, 2023-00224, 2022-00345, 2022-00353, 2024-00014, 2024-00034, 2024-0003, 2024-
00032;

v)  Karty informacyjne zastosowanych farb;

w) Karty bezpieczenstwa zastosowanych farb.

Zalgcznik: WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR
Otrzymuja:

1. Upowazniony przedstawiciel producenta o nazwie: Jotun Polska Sp. z o.0. z siedziba:
ul. Magnacka 15, 80-180 Kowale (1 egzemplarz),

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZAYL.ACZNIK
WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR
Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metodg odbiciowa (ATR) przy rozdzielczosci

4 em™. Zastosowany krysztat: diament. Wykonano widma substancji cieklej bez odparowywania
(w stanie fabrycznym).
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